Effiziente Verwaltung
von 7.000 Kleinteilen

MEQUISA, ein auf Badezimmer, Bodenbeldge, Klimaanlagen und Elektrik spezialisiertes
GroBhandelsunternehmen, modernisiert seine Logistik mit automatisierten und traditionellen Systemen.

Land: Frankreich | Sektor: Dekoration und Wohnaccessoires

Das GroBhandelsunternehmen MEQUISA ist
aufvier Bereiche spezialisiert: Badezimmer,
Bodenbeldge, Klimaanlagen und Elektrik.

Das Unternehmen verkauft zahlreiche
Artikelarten: Lampen, Wasserhahne, Duschen,
Badewannen, Heizkorper, Heizkessel, Boiler,
GlUhbirnen, Werkzeuge usw.

» Grindungsjahr:1934
» Anzahl der Mitarbeiter: 210 Personen

» Verkaufsstellen: 11
» Ausstellungsrdaume: 10
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HERAUSFORDERUNGEN

¢ Austausch von Regalen mit
Laufgangendurchein System, das die
Raumnutzung maximiert

* Beschleunigung der Kommissio-
nierung mit Schnelldrehern

* Gewahrleistung der
Riickverfolgbarkeit von Kleinteilen
in Echtzeit

LOSUNGEN
« Automatisches Behdlterlager

¢ Lagerverwaltungssoftware
Easy WMS von Mecalux

 Stiickgut-Durchlaufregale mit
Put-to-Light- Leuchtanzeigen

* Palettenregale

* Kragarmregale

VORTEILE

e Das automatische Lager bietet Platz
flir 7.412 Behalter auf einer Flache von
nur200 m?

* Hohere Kommissioniergeschwin-
digkeit und Fehlerreduzierung durch
Easy WMS gesteuerte Put-to-Light-
Leuchtanzeigen

* Vollstandige Ruckverfolgbarkeit von
7.000 Artikelarten



MEQUISA, ein GroBhandler fir Badezimmer,
Bodenbeldge, Klimaanlagen und Elektrik,
hat sich zum Ziel gesetzt, seine Logistik

zu optimieren und die Kommissionierung
sowie die Bestandsverwaltungin seinem
Logistikzentrumin Metz (Frankreich) zu
perfektionieren.

Inder Vergangenheit lagerte das
Unternehmen Kleinteilein Regalen

mit Laufgangenund groBere Artikel in
Palettenregalen. Mit der Zeit konnte die
Lieferkette von MEQUISA dem erhdhten
Durchsatz nicht mehr standhalten, so dass
das Unternehmen beschloss, mit Hilfe

von Mecalux ein Modernisierungs-und
Erweiterungsprojektin die Wege zu leiten.

FUr MEQUISA stand auBer Frage, dass das
neue Lager einer Automatisierung bedurfte,
die zwei Ziele erreichen sollte: Optimierung
der Lagerleistungund Lagerkapazitat

flr Kleinteile sowie Verbesserung der
Arbeitsbedingungen fir Kommissionierer.

Um diese Herausforderung zu meistern,
sollte einautomatisches Behélterlager die
Regale mit Laufgdngen ersetzen. Dabei
handelt essichumeinrobotergestltztes
System, das die Warenannahme und die
Auftragszusammenstellung dank eines auto-
matischen Férdersystems, mit dem einunun-
terbrochener Warenfluss garantiert wird, und
mithilfe der beiden Kommissionierstationen
optimiert. , Es besteht kein Zweifel, dass

die Investitionin ein Miniload eine Garantie
flr die Verbesserung und Optimierung des
Kundenservicesist”, versichert José Esteves,
Geschaftsfihrer von MEQUISA.

Die Lagerverwaltungssoftware Easy WMS
von Mecalux steuert und kontrolliert alle
Vorgange des automatischen Behalterlagers.
Das Softwareprogramm erfullt eine doppelte
Funktion: Bestandsaktualisierung in Echtzeit
und Anleitung der Lagermitarbeiter beider
Kommissionierung.
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Dadas Unternehmen Gber mehrere
Lagersysteme aufeiner Lagerflache ver-
fagt, kdnnen die Warenanhandihrer
Eigenschaftenundihrer Rotation verteilt
werden. So werden zum Beispiel Kleinteile
mit hoher Rotationim automatischen
Behalterlager eingelagert,umdie Ein-und
Auslagerung zu beschleunigen, wahrend
groBere Artikelin den Palettenregalen ge-
lagert werden.

Automatische Leistung

auf minimalem Raum

,Mitdem automatischen Behalterlager von
Mecalux haben wir die Kommissionierzeit
erheblichreduziert. Die Mitarbeiter missen
zwischendenverschiedenen Anlageninun-
serem Logistikzentrum keine Wegstrecken
mehr zurlcklegen, was friher mehr als

40 % ihres Arbeitstagesin Anspruch nahm.
Die eingesparte Zeit kdbnnen wir nunin die
Verbesserung der Qualitatskontrolle beim
Wareneingang und -versand investieren®,
erklart Esteves.

Das automatische Behalterlager besteht
auseinem 45 mlangen Gang mit Regalen
doppelter Tiefe auf beiden Seiten. Auf einer
Flache von nur 200 m2kann MEQUISA inzwi-
schen 7.000 Artikel und bis zu 7.412 Behalter
lagern.

Ein Miniload-Regalbediengerat mit
Teleskopgabeln kann bis zu vier Behalter
gleichzeitighandhaben,umdie Ein-und
Auslagerung der Behalterinundausihren
Stellplatzen zu beschleunigen. Beider
Planung des automatischen Lagers wurden
die Wachstumsaussichten von MEQUISA be-
rGcksichtigt. Daher kann bei Bedarfein weite-
rer Lagergang ohne Betriebsunterbrechung
hinzugefligt werden.

Im vorderen Teil des automatischen Lagers
wurden zwei Kommissionierstationeneinge-
richtet,an denen bis zu 30 Auftrage geman
dem ,Ware zum Mann“-Prinzip zusammen-
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,Das automatische Behdlterlager trdgt dazu bei,
den Zeitaufwand fiir die Auftragsabwicklung
zu reduzieren. Die Robotik und die Easy WMS
gesteuerten Put-to-Light-Leuchtanzeigen haben die
Qualitdt der Auftragszusammenstellung verbessert
und die bei der manuellen Handhabung auftretenden
Fehlerreduziert. Die Investition in ein automatisches
Behdélterlager garantiert zweifelsohne eine
Verbesserung und Optimierung des Kundenservices.*

José Esteves
Geschaftsfiihrer von MEQUISA




gestellt werden. Die Lagermitarbeiter stehen
ander Arbeitsstationund warten auf die
Ware, die sie nach Warenempfangin die
Stlckgut-Durchlaufregale hinterihnen ein-
sortieren. Es handelt sichumein 2,2 mhohes
Lagersystem mit Plattformen und leicht
geneigt angeordneten Rollenbahnen, damit
die Behalter nach Auftragsabschluss durch
die Schwerkraft auf die gegenUberliegende
Seite gelangen, wo sich der Versandbereich
befindet.

Dieindie Regaleintegrierten Put-to-Light-
Leuchtanzeigenlenken die Lagermitarbeiter,
umderen Leistung beim Sortieren der
Produkte und der Auftragsabwicklung zu
verbessernund gleichzeitig Ergonomie,
Prazisionund Zuverlassigkeit beider
Kommissionierung sicherzustellen.

Das Put-to-Light-System von MEQUISA

ist mit der Lagerverwaltungssoftware

Easy WMS verbunden. Mithilfe der Leucht-
anzeigen zeigt das Softwareprogramm
denBedienernan, in welche Behalter die
Produkte abgelegt werden missen und wie
viele Einheiten genau bendtigt werden. Dank
der permanenten und bidirektionalen Ver-
bindung mitdem ERP AS400 von MEQUISA
gewdhrleistet das System eine genaue
Kontrolle Gber die Produkte.

Easy WMS koordiniert den Bestand und ent-
scheidet Gber den Stellplatzjedes Artikels auf
der Grundlage von Regelnund Algorithmen,
die dessen Eigenschaften und Nachfrage
berlcksichtigen. Die Stellplatzzuweisung

ist so konzipiert, dass die Bewegungen des
Regalbediengerats optimiert werden, ohne
denflir MEQUISA notwendigen Materialfluss
zu beeintrachtigen.

,Die Automatisierung und die durch

Easy WMS gesteuerten Put-to-Light-
Vorrichtungen haben die Qualitat der
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Auftragszusammenstellung verbessert
unddie beider manuellen Handhabung
entstehenden Fehlerreduziert”, fUgt der
Geschaftsfuhrer von MEQUISA hinzu.

Lagerung von sperrigen
Produkten

Das automatische Lager wird durch einen
Lagerbereich fur palettierte Produkte

mit einer Kapazitat von 6.432 Paletten
Keramikfliesen erganzt. Die konventionellen
Regale wurden aufgrundihrer Vielseitigkeit
ausgewahlt, dasieandie verschiedenen
GréBender Ladeeinheitenangepasst
werdenkdénnen.

Darulber hinaus bieten die Palettenregale
einendirekten Zugriff auf die Produkte,
was eine erhebliche Flexibilitat beider
Warenverwaltung und eine perfekte
Bestandskontrolle gewéahrleistet, dennje-
der Lagerstellplatzist nur fur eine Artikelart
vorgesehen.

Aufden meistenunteren Regalebenen
kommissionieren die Mitarbeiter direkt von
den Paletten. Nachschub und Materialien flr

denVersand - wie z.B.Kartons - werdenin
denoberenLagerebenengelagert.

Umfassende Logistiklosung

Far MEQUISA war das automatische
Behalterlager ein groBer Fortschritt:es
bietet nicht nur Platz ftr 7.000 Artikel
aufeiner begrenzten Flache von 200 m2,
sondern hat auch die Produktivitat beider
Kommissionierung erhéht. Das System
wird das Wachstum des Unternehmens
inden kommenden Jahren vorantreiben:
MEQUISA kann bei Bedarfein weiteres
Regalbediengeratinstallieren,umden
Durchsatz zu verdoppeln.

Die Digitalisierung mit der Software

Easy WMS bietet eine sehr genaue
Warenkontrolle. Zudem erhalten die
Bediener Anweisungen, wie sie die Auftrage
schneller kommissionieren kdnnen. Die
Kombination aus automatischem Lager,
Durchlaufregalenund Easy WMS hat die
gleichzeitige Kommissionierung mehrerer
Auftrage optimiert und das Fehlerrisiko
minimiert. Und das alles mit einem Ziel: Ein
Qualitatsprodukt anzubieten.

Vorteile der Put-to-Light-Leuchtanzeigen

T MECALUX

» Produktivitdt Die Leuchtanzeigen optimieren die Laufwege der Mitarbeiter und
machen das Scannen des Barcodes auf der Ware Uberfllssig.

» Fehlerreduzierung Die Uberprifung der Produkte erfolgt unmittelbar, wobei der
Prozentsatz korrekter Bestellungen beiUber 99,5 % liegt.

» Echtzeit-Aktualisierung Sobald die Bestandsbewegungen zur Erfassungin der
Datenbank an die Software Ubertragen werden, aktualisiert sich der Bestandsstatus.

» Benutzerfreundlichkeit Sehrintuitives und einfach zu bedienendes System zur
Auftragszusammenstellung, das keine vorherige Schulung erfordert.



