T MECALUX

Praxisbeispiel: Coté Table
Zwei Optionen zur Auftragszusammenstellung
im Logistikzentrum von C6té Table

Land: Frankreich

Das Logistikzentrum der franzésischen Firma Coté Table, das eine Flache von

8500 m?umfasst, istin zwei verschiedene Bereiche aufgeteilt. Mecalux hatin
beiden Bereichen herkdmmliche Palettenregalanlagen, mit einer Lagerkapazitat
von liber 19.600 Paletten, installiert. Das Lager wurde speziell dazu entworfen die
Geschwindigkeit des wichtigsten Vorgangs, der Auftragszusammenstellung,

zu erhéhen.



Informationen zu C6té Table

Coté Table wurde 1996 in Bordeaux
(Frankreich) gegriindet und befasst sich
mit Design und Vertrieb eines umfang-
reichen Sortiments an Haushaltsartikeln.
Das Angebot umfasst Textilien, Lampen,
Glaswaren, Geschirr, Bestecke, Mébel und
allgemeine Dekorationsartikel.

Die Firma verfligt Uber ein Designerteam,
das fur jede Saison neue Kreationen
entwirft. In den letzten Jahren konn-
te sie ihre internationale Prasenz ver-
starken und ihre Kollektionen sind in ca.
2000 Vertriebszentren weltweit erhaltlich.

Das Logistikzentrum

Es ist in zwei getrennte Bereiche aufge-
teilt, in denen die Produkte jeweils unter
Beriicksichtigung ihrer Eigenschaften und
ihres Umschlags gelagert werden. Durch
die korrekte Organisation der Ware konn-
te das Unternehmen die Lagerarbeiten
beschleunigen und die Leistung der
Installation erhéhen.

Mecalux hat beide Sektoren mit herkémm-
lichen Palettenregalanlagen ausgestattet,
die einen direkten Zugang zur Ware bie-
ten und mit Zubehor und Accessoires ver-
sehen sind, die die Lagerung einer grof3en
Vielzahl von Artikelarten verschiedener
GroBen und Volumina erméglichen.
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Einer der Bereiche besteht ausengen Gangen,
daher wird dort mit Hochregalstaplern ge-
arbeitet.  Zur  Kommissionierung — wer-
den ebenfalls in der Hohe arbeitende
Kommissionierstapler eingesetzt.

Im anderen Lagerbereich erfolgt die
Kommissionierung auf den drei unteren
Ebenen der Regale, die aus dynamischen
Kanalen bestehen. Die Paletten mit den
Reserveprodukten werden auf den oberen
Ebenen gelagert.

Gegenlber den Laderampen wurde ein
weitrdumiger Bereich fir Konsolidierung,
Empfang und Versand eingerichtet. Dort
werden die Auftrage Uberpruft, auf Paletten
zusammengestellt und anschlieBend fir den
Versandklassifiziert und vorbereitet.
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Die herkdmmlichen
Palettenregalanlagen
bieten eine
Lagerkapazitat ftr mehr
als 19.600 Paletten
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Regalzeilen mit engen Giangen

Dieser Bereich des Lagers verfligt Gber acht
1,9 m breite Gange mit herkémmlichen
Palettenregalanlagen auf beiden Seiten.
Die Lagerarbeiter handhaben die Paletten
mit Dreiseitenstaplern.

Diese Gerate dienen hauptsachlich zur
Ein- und Auslagerung der Paletten an den
Lagerpositionen und bewegen sich aus-
schlieBlich im Inneren der Gange. Um die
Arbeit zu beschleunigen, bringen andere
Arbeiter die Ware zu den Enden der Gange
oder entnehmen sie von dort.
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Die Dreiseitenstapler arbeiten drahtge-
steuert im Ganginneren, damit sie sich
vollig risikolos bewegen und so mog-
liche unbeabsichtigte Schaden an den
Regalstrukturen vermieden werden. Ein
in den Boden eingelassener Draht erzeugt
ein Magnetfeld, das vom Fahrzeug wahr-
genommen und als Fihrung genutzt wird.

Zur Kommissionierung werden in der Héhe
arbeitende Kommissionierstapler verwen-
det. Der Lagerarbeiter befindet sich in ei-
ner Kabine, die gemeinsam mit der Last
hochgehoben wird, von dort aus ent-
nimmt er die Artikel fur die Bestellung di-
rektaus den Regalfachern.

Die Regalanlage mitengen Gangen optimiert
die verflgbare Flache des Lagers, um eine héhere
Lagerkapazitat zu erzielen

Sl [
AW

4 www.mecalux.com



Regalanlage mit dynamischen
Kanalen

Im anderen Abschnitt des Lagers wur-
den ebenfalls herkémmliche Palettenre-
galanlagen installiert, in diesem Fall mit
neun Gangen. Die Lagerarbeiter verwen-
den Schubmaststapler fir die Lagerarbeiten
und Niederhubkommissionierer  fur die
Kommissionierung auf den unteren Ebenen
derRegalanlage.

Die unteren Ebenen bestehen aus dyna-
mischen Kanalen, in denen die Kisten
mit Produkten mit hohem Umsatz ge-
lagert werden. Diese Regale bestehen
aus Laufrollen und haben eine leich-
te Neigung, damit sich die Kisten mithilfe
der Schwerkraft bewegen kénnen. Bei der
Kommissionierung werden die Artikel aus
dererstenKiste entnommen.

Die schwerkraftgesteuerten Regale kdn-
nen einen Teil der Reservekisten aufneh-
men und die restlichen Produkte wer-
den palettiert auf den oberen Ebenen
gelagert. Das Auffillen wird in diesem Fall

durch Schub direkt im Kommissioniergang
durchgefuhrt, indem eine Kiste nach der
anderen hineingesetzt wird.

Die Lagerarbeiter durchlaufen die Gange
mit einem Terminal in der Hand und die
Lagerverwaltungssoftware (LVS) zeigt ihnen
an, welche Artikel sie entnehmen maissen.

Das Lager wurde so konzipiert, dass es al-
len Anforderungen von Cété Table ent-
spricht. Daher befindet sich neben dem
Versandbereich ein Platz, an dem die Batterien
der Gabelstapleraufgeladenwerden.

Die Lagerarbeiter holen
die Artikel und legen
sie auf eine Plattform
mit drei Regalbdden
(jeweils einerist fir eine
Bestellung bestimmt)
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Vorteile fur Coté Table

- Schnelles Kommissioniersystem: Die Anordnung der Regalzeilen und der Einsatz spezieller Gerate
sorgen flr eine maximale Beschleunigung der Auftragszusammenstellung.

- Direkter Zugang zur Ware: Die herkdmmlichen Palettenregalanlagen bieten den direkten Zugang zu
den gelagerten Artikeln, was die Bestandsverwaltung und die Kommissionierung erleichtert.

- Hohe Lagerkapazitét: Die Installation hat eine Lagerkapazitat von 19.628 Paletten mit verschiedenen
Artikelarten, GréBen und Umschlagshaufigkeiten.

Technische Daten

Lagerkapazitat 19.628 Paletten
Abmessungen der Paletten 800x 1200 mm
Max. Gewichtder Paletten 500kg
Regalhohe 11,5m
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