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Praxisbeispiel: Verlhac Logistique
Automatisierter Betrieb bei voller Leistung

Land: Frankreich

Das Kontraktlogistikunternehmen (3PL) Verlhac Logistique automatisiert seine Logistik
mit dem Pallet-Shuttle-System mit Regalbediengerat.

DIE HERAUSFORDERUNG

» Errichtung eines automatischen
Lagers auf engem Raum und mit einer
begrenzten Hohe.

» Installation eines Systems, das die
Warenbewegung beschleunigt.

» Implementierung einer Software, die
eine Ruckverfolgung des Bestands in
Echtzeit durchfihren kann.

Wie kann die Hohe eines Lagers optimiert
werden, wenn bestimmte Abmessungen
nicht Uberschritten werden durfen? Der
Kontraktlogistikdienstleister (3PL) Verl-
hac hat sich dieser logistischen Herausfor-
derung in Zusammenarbeit mit Mecalux
gestellt. Das Unternehmen hat ein neues

DIE LOSUNGEN

» Automatisches Pallet-Shuttle-
System mit Regalbediengerat.

» Easy WMS-Software von
Mecalux.

» Regale in einem 2 Meter tiefen
Schacht.

1.024 m2? groBes Lager in Cahors in Sud-
frankreich in Betrieb genommen, in dem
es die Produkte eines seiner wichtigsten
Kunden verwaltet: ANL Packaging, Her-
steller von thermogeformten Kunststoff-
verpackungen. Wahrend der Montage-
phase, als Verlhac Logistiqgue nach dem

DIE VORTEILE

» Standige Bewegung der Ware
dank Robotisierung.

» Platzoptimierung: 2.240 Paletten
auf 900 m2.

» Kontrolle der 140 Artikelarten
in Echtzeit.

besten Lagersystem zur Erflllung sei-
ner Logistikanforderungen suchte, er-
gab sich ein Problem: Das Lager befindet
sich in der Nahe eines Flugplatzes und die
Abmessungen des Gebdudes durfen ei-
ne Hohe von 10 Metern nicht Uberschrei-
ten. Der Vorschlag von Mecalux war ge-



Verlhac Logistique st ein
Kontraktlogistikdienstleister
(3PL), der Unternehmen al-
ler Branchen Logistik- und
Transportdienstleistungen an-
bietet. Das Unternehmen besitzt
eine 33.800 m2groBeFlachein
Frankreich, daseszurLagerung
nutzt und auf demes die Produkte
seiner Kunden verwaltet.

Grundungsjahr: 1957
AnzahlderLager: 5
Gesamte Lagerflache: 33.800 m2
Anzahl der Mitarbeiter: 70 Tsd.

nial und effizient. ,Sie haben das Lager in
einem 2 Meter tiefen Schacht gebaut, um
die Lagerkapazitat zu erreichen, die wir
benotigten und gleichzeitig die Vorschrif-
ten in Bezug auf die Hohe des Gebaudes
einzuhalten”, sagt Michel Verlhac, Ge-
schaftsfihrer von Verlhac Logistique. In
den letzten Jahren hat ANL Packaging sein
Produktionstempo gesteigert. Angesichts
dieses Szenarios erklart Michel Verlhac,
musste das neue Lager sein Wachstum un-
terstitzen: ,Wir mussten die groBtmaog-
liche Anzahl von Produkten auf kleinst-
moglichem Raum unterbringen.” Neben
der Optimierung des Raums bestanden
weitere Logistikanforderungen von Verl-
hac Logistique darin, Uber ein System zu
verfligen, dass eine Mindestanzahl von
Bewegungen pro Stunde gewahrleistet.
Wie der Geschaftsfuhrer erklart, musste
das Unternehmen darauf vorbereitet sein
.den Eingang weiterer Produkte und den
Versand einer steigenden Anzahl von Auf-
trdgen zu bewaltigen”.

Automatisches Pallet Shuttle: Ges-
chwindigkeitauf optimiertem Raum
,Bei der Inbetriebnahme des neuen La-
gers war unsere Prioritat, den Anstieg der

Produktion von ANL Packaging zu bewal-
tigen sowie auch die Wareneingange und
-ausgange zum richtigen Zeitpunkt zu be-
schleunigen”, erklart Michel Verlhac.

Beide Unternehmen arbeiten buchstéb-
lich Seite an Seite. ANL Packaging hat
ebenfalls ein Lager direkt gegentber des
Gebdaudes von Verlhac Logistique in Be-
trieb genommen, sodass die beiden Ein-
richtungen den Vertrieb der Ware koor-
dinieren und beschleunigen kénnen. Fir
beide Projekte nutzen die Unternehmen
das gleiche Lagersystem von Mecalux: das
automatische Pallet-Shuttle-System.

.Mecalux schlug uns das automatische
Pallet-Shuttle-System mit Regalbedien-
geréat vor, da dieses System die verfligbare
Flache nutzt, ohne dabei die Dynamik des
Warenflusses zu beeintrachtigen”, fugt
der Geschaftsfuhrer von Verlhac Logis-
tique hinzu. Dieses System ist vollstandig
automatisiert. Das motorisierte Shuttle
bewegt die Paletten im Inneren der La-
gerkanale vollkommen selbststandig. Im
Lagergang fuhrt ein Zweimast-Regalbe-
diengerat die Bewegungen von den Ein-
gangs- und Ausgangspositionen des La-

Michel Verlhac

Geschaftsfihrer von Verlhac Logistique

»Das automatische Pallet-Shuttle-System ist die Lésung, die

wir benétigten, um den Raum zu optimieren und eine gréBere
Lagerkapazitét zu erzielen. Dartiber hinaus kénnen wir durch den
vollstdndig automatisierten Betrieb einen konstanten Ablauf der

Ein- und Ausgénge sicherstellen.”

2 mecalux.com

gers zu jedem beliebigen Lagerkanal aus,
wobei es jederzeit die Anweisungen der
Software von Mecalux befolgt.

Das automatische Lager, das mit zwei
10 Meter hohen Regalblécken ausge-
stattet ist, liefert eine Lagerkapazitat von
2.240 Paletten auf einer ca. 900 m2 gro-
Ben Flache. Die Lagerpositionen wurden
zudem personalisiert mit dem Ziel, Palet-
ten mit zwei verschiedenen Abmessungen
und einem Hochstgewicht von jeweils bis
zu 1.000 kg lagern zu kénnen. ,Wir sind
mit dem automatischen Pallet-Shuttle-Sys-
tem zufrieden. Dank dieser 100 % robo-
tergesteuerten Losung haben wir bei der
Lagerungder Produkte unseres Kunden an
Schnelligkeit, Genauigkeit und Sicherheit
gewonnen”, merkt Michel Verlhacan.

Effizientere Verwaltung

Verlhac Logistique hat ebenfalls die La-
gerverwaltungssoftware Easy WMS von
Mecalux installiert, um den Bestand im
automatischen Lager in Echtzeit zu kont-
rollieren. ,Wir suchten ein Programm, das
die Bewegungen der Produkte rtckver-
folgen und auch die Vorgange in unserem
automatischen Lager steuern konnte”, er-
ldutert der Geschaftsfuhrer.

Die Software von Mecalux identifiziert je-
des Produkt bei dessen Eingang im auto-
matischen Lager. Hierzu wird an der Palet-
tenkontrollstation, die sich am Anfang des
Forderkreislaufes befindet, automatisch
das an jeder Palette befestigte Etikett mit
dem Barcode gelesen. Dort wird festge-
stellt, ob die Palette mit derjenigen Uber-
einstimmt, die das ERP-System (die integ-
rierte  Unternehmensfihrungssoftware)
zuvor angekindigt hat; auBerdem wer-
den die Abmessungen und der Zustand
Uberprift. AnschlieBend fuhrt Easy WMS
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Lagerkapazitat

2.240Paletten

Abmessungen der Paletten

800/1.000x1.200 mm

Hochstgewichtder Paletten 1.000kg
Regalhthe 10m
Regalldnge 32m
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unter Berlcksichtigung der Anzahl der
leeren Positionen, der Artikelart und der
Nachfrage eine Reihe von Berechnungen
durch, um eine Lagerpositionin den Rega-
len zuzuweisen. An diesem Punkt kommt
die Robotisierung zum Einsatz und das
Regalbediengerat und der Pallet-Shuttle-
Wagen transportieren die Palette mithilfe
von Fordervorrichtungen automatisch zu
derentsprechenden Lagerposition.

.Die Ablaufe des automatischen La-
gers mussten perfekt sein. Deshalb war
die Kommunikation der Verwaltungs-
software mit unserem ERP-System uner-
lasslich”, fugt Michel Verlhac hinzu. Die
beiden Systeme wurden integriert, um In-
formationen und Daten Uber den Zustand
des Lagers und die Anforderungen des
Geschafts auszutauschen, wie zum Bei-
spiel, welche Artikel im Lager eingehen
werden oder welche Auftrage ein Kunde
angefordert hat und so schnell wie még-
lich versandt werden missen. Nach der
Lagerung der Paletten kann die Verwal-
tungssoftware den Status aller Waren in
Echtzeit abfragen und das ERP-System
von Verlhac Logistique entsprechend in-
formieren. Beim Versand der Paletten teilt
das ERP-System der Software von Mecalux
die benétigten Paletten mit, damit diese
die Reihenfolge ihrer Entnahme in Abhan-
gigkeit von der Transportroute des bestell-
ten Auftrags verwaltet.

Aufden Millimeter personalisiert

Das 3PL-Unternehmen Verlhac Logistique
nutzt ein von Mecalux personalisiertes La-
gersystem, mit dem es die Lagerkapazitat,
die es benétigt, erreicht hat und gleichzei-
tig die in der Region geltenden Vorschrif-
ten in Bezug auf die Gebaudehohe er-
fullt. Das Unternehmen hat die Vorteile
der Automatisierung und Verdichtung ge-
nutzt, um seine Logistik zu modernisieren
und seinen Kundenservice zu verbessern.
Dank der Automatisierung verfugt Verl-
hac Logistique jetzt Uber eine flexible Lie-
ferkette, die darauf vorbereitetist, zuknf-
tige Herausforderungen zu bewaltigen.
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