T MECALUX
TAL

Praxisbeispiel: TAL
Einin neuem Glanz erstrahltes automatisches Lager

Land: Belgien
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TAL, ein belgischer Hersteller von hochwertigen Beleuchtungssystemen und Zubehorteilen, hat sein neues
Vertriebszentrum in der Gemeinde Pittem (Belgien) mit einem automatischen Behalterlager ausgestattet, um die
Lagerflache zu optimieren, eine sichere Lagerung der Waren zu gewahrleisten und Fehler zu reduzieren, sodass die fiir
die Umsetzung der Omnichannel-Strategie erforderliche Produktivitat erreicht wird. Das von Easy WMS verwaltete
Lager bietet Platz fiir rund 1.400 Artikelarten in 6.300 Behaltern. Dariiber hinaus hat Mecalux auch Palettenregale und
Kragarmregale errichtet, in denen die groBeren Produkte gelagert werden.
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Design, Qualitat und Innovation

TAL (Technical Architectural Lighting) ist
ein renommierter belgischer Designer
und Hersteller von hochwertigen Beleuch-
tungssystemen, die LED, Energiespar-, Ha-
logen-, Leuchtstofflampen usw. verwen-
den.

Das 1992 unter dem Namen Digilight ge-
grindete Unternehmen begann seinen
Expansionskurs Anfang 2000 und hat sich
mit FleiB und Hingabe zu einem der fiih-
renden Unternehmen der Branche entwi-
ckelt. Derzeit wird die Halfte des Umsatzes
auf dem internationalen Markt erzielt. Die
Beleuchtungssysteme von TAL werden in
mehrals 70 Landern vertrieben.

Stetiges und nachhaltiges Wachstum
Die Geschaftsphilosophie von TAL kann
mit nur einem Wort beschrieben werden:
Qualitat. Bei TAL steht Qualitat an vorders-
ter Stelle und wird in jeder einzelnen Abtei-
lung und in jedem einzelnen Vorgang an-
gewandt, auchin der Logistik.

Um die Qualitat der logistischen Prozes-
se zu verbessern und das stetige Wachs-
tum zu festigen, hat das Unternehmen
zweimal den Standort innerhalb Nordbel-
giens gewechselt. Vor kurzem hat es ein
8.000 m2 groBes Gebaude in einem Ge-
schaftsviertel von Pittem ertffnet, das in
zwei Ebenen unterteilt ist. Auf der unte-
ren Ebene sind verschiedene Prozesse an-
gesiedelt: Produktion, Montage, Lage-
rung und Vertrieb. Auf der oberen Ebene
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befinden sich Biros und ein 600 m2 groB3er
Show Room, in dem die Firma ihre Produk-
te ausstellt.

Das vorherige Lager von TAL war Uber-
fallt und beeintréchtigte das Wachstum
des Unternehmens: , Der Betrieb erfolgte
vollstandig manuell”, so Francis Denecke-
re, Operations Manager von TAL. Das Un-
ternehmen war entschlossen, dies zu an-
dern, und beabsichtigte daher, sein neues
Lager mit einer L&sung zu automatisie-
ren, die genau auf die Fertigprodukte und
Komponenten zugeschnitten ist, die es bei
der Montage verwendet. Deneckere sagt,
dass , die wichtigste logistische Anforde-
rung, die wir hatten, darin bestand, den
Warenversand zu optimieren, sowohl im
Hinblick auf die Schnelligkeit als auch auf
die Effizienz”.

Im Gegenzug war es unerlasslich, dass die
Lésung neben der Steigerung der Produk-
tivitat, der Reduzierung von Fehlern und
der Gewahrleistung einer sicheren Lage-
rung von Waren mit hohem Mehrwert
auch die Lagerflache optimiert. Darlber
hinaus musste das neue Lager der Omni-
channel-Strategie des Unternehmens ent-
sprechen und effizient genug sein, um
GroBhandler, Endkunden, die online kau-
fen, spezialisierte Beleuchtungsgeschéafte
usw. zu beliefern.

Leistung auf kleinstem Raum
Unter BerUcksichtigung all dieser Anforde-
rungen hat Mecalux ein automatisches Be-

halterlager an einem Ende des Gebaudes,
direkt neben dem Montagebereich, er-
richtet. Das durch das Lagerverwaltungs-
system Easy WMS verwaltete Lager wurde
auf kleine Fertigprodukte und gleichzeitig
auf die fur die Montage benétigten Kom-
ponenten ausgelegt.

Mit 10 m hohen Regalen nimmt das La-
ger nureine Flache von 178 m2 ein und bie-
tet auf flnfzehn Ebenen Platz fur bis zu
6.300 Behalter a 40 kg. Die Lésung um-
fasst einen einzigen Gang mit einer Lange




Francis Deneckere
Operations Manager von TAL

. Wir sind mit dem Betrieb des automatischen Behélterlagers von
Mecalux sehr zufrieden. Wir konnten nicht nur die Effizienz durch
schnellere Abldufe und weniger Fehler verbessern, sondern haben auch die totale Kontrolle
lber den Bestand. Dank Easy WMS kénnen wir den Bestand jederzeit von einem Computer
aus abfragen.”
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von 52,4 m, obwohl es noch Platz fur einen
zweiten Gang gibt, falls TAL diesen in Zu-
kunft benoétigt. Ein Regalbediengerat be-
wegt sich im Gang und lagert die Behalter
vollig autonom in die Stellplatze ein bzw.
aus diesen aus, wobei es die Anweisungen
des Lagerverwaltungssystems (LVS) Easy
WMS von Mecalux befolgt.

.Das automatische Behélterlager bie-
tet uns groBe Vorteile. Besonders hervor-
heben mdochte ich die Reduzierung von
Fehlern und die deutliche Leistungsstei-
gerung. Jetzt kénnen wir alle Aufgaben
schneller ausftihren”, freut sich Francis De-
neckere, Operations Managervon TAL.
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Das LVS organisiert die Produkte und ent-
scheidet Uber den Stellplatz jedes einzel-
nen Produkts auf Grundlage von Regeln
und Algorithmen, die die Eigenschaften
und die Nachfrage berticksichtigen. Die
Verteilung der Waren ist so ausgelegt, dass
das Regalbediengerat, das in Kombinati- Easy WMS kontrolliert

on 80 Behalter/Stunde ein- und auslagern

kann, die bestmogliche Leistung erbringt. den BeStand und leltet
_ die Bediener bei der

Laut dem Operations Manager von TAL

.sind die Vorteile, die ein Lagerverwal- ZUSammenSteuung von

tungssystem wie Easy WMS bietet, vielfal- Auftrégen mlthllfe von

tig. So optimiert es beispielsweise die Ver-

waltung der Stellplétze”. Put-to-Light-Geraten an

Vorteile von Put-to-Light-Systemen

-Produktivitat. Die Anzahl der Bewegungen der Bediener wird reduziert und das
Einlesen der Waren entfallt.

-Reduzierung von Fehlern. Die Uberpriifung der Ware erfolgt sofort, wobei
mehrals 99,5% der Bestellungen korrekt ausgefiihrt werden.

- Aktualisierungin Echtzeit. Esermdglicht die Aktualisierung der
Bestandsinformationenin Echtzeit, indem die Bestandsbewegungen

andasLVS Gbermittelt undin der Datenbank erfasst werden.
-Benutzerfreundlichkeit. Unter denverschiedenen Hilfssystemen

fur die Kommissionierung handelt es sich hierbei um die Technologie, die die
geringste Schulung der Bediener erfordert.
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Easy WMS verbessert auch die Auftragszu-
sammenstellung, indem es samtliche Vor-
gange Uberwacht, von der Inventur bis zur
Arbeit des Bedieners. Da es mit dem ERP-
System von TAL, SAP, verbunden ist, weif3
das LVS genau, welche Auftrage versandt
und welche Artikel zusammengestellt wer-
den mussen. Der vordere Teil des automa-
tischen Lagers verfligt Gber einen Forder-
kreislauf, der die Behélter nach dem Prinzip
,Ware zum Mann” zur Kommissioniersta-
tion bringt. Die Bediener nehmen die Pro-
dukte aus den vom LVS festgelegten Behal-
tern und platzieren sie in dem Regal gleich
dahinter, in dem bis zu 12 Auftrage gleich-
zeitigzusammengestellt werden kénnen.

Das LVS leitet die Bediener bei der Zusam-
menstellung der Auftrage mithilfe von Put-
to-Light-Geraten an. Diese befinden sich
an der Vorderseite jedes Stellplatzesim Re-
gal und dienen dazu, die Anzahl der in je-
dem Behaélter zu platzierenden Artikelar-
ten anzuzeigen. Sobald der Bediener das
Produkt abgelegt hat, driickt er den Be-
statigungsknopf, um dem LVS mitzuteilen,
dass diese Aktion abgeschlossen ist, und
um weitere Behalter entgegenzunehmen.
Die Uberwiegende Mehrheit der vom Re-
galbediengerat gehandhabten Artikel-
arten sind die Komponenten, die in den
Montagebereichen neben dem automati-
schen Lager verwendet werden. Hier mon-
tieren die Bediener alle Teile zu den Be-
leuchtungssystemen, die spater versandt
werden.

Lagerung vonsperrigen Produkten
Neben dem automatischen Lager wurden
auch manuelle Lagersysteme errichtet, um
groBere Waren unterzubringen.



Zum einen wurden 10,5 m hohe Regale
mit einer Kapazitat fir mehr als 1.000 Pa-
letten mit einem maximalen Stuickgewicht
von 650 kg gewahlt. Die Vielseitigkeit und
Widerstandsfahigkeit dieser Regale er-
maoglichen die Anpassung und Nutzung
der Lagerebenen je nach Bedarf. Zum Bei-
spiel wird im GroBteil der unteren Ebenen
des Regalsystems direkt von den Paletten
kommissioniert, wobei die Reservepalet-
ten in den dariberliegenden Ebenen plat-
ziert werden. Die Fertigprodukte und das
fUr den Versand verwendete Material, z.B.
Kartons, werden ebenfalls in diesen Rega-
lengelagert.

Die Vielseitigkeit
der Palettenregale
ermoglicht die Nutzung
der unteren Ebenen

zur Kommissionierung,
sodass Auftrage mit
kleineren Artikeln dort
zusammengestellt
werden kénnen

Fur noch groBere Gegenstande, vor allem
besonders lange, wurden 7 m hohe Krag-
armregale errichtet. Dieses Lagersystem
besteht aus Saulen und auskragenden Ar-
men, auf denen die Ladung aufliegt. TAL
lagert Waren bis zu einer Ldnge von 6,1 m,
z.B.Hange- oder Deckenleuchten.

Einflihrendes Licht

Das Wachstum, das TAL in den letzten Jah-
ren erlebt hat, beruht auf Flei3, Leiden-
schaft und dem Ehrgeiz, jeden Tag besser
zu werden, um wettbewerbsfahigere und
designorientiertere Beleuchtungssysteme
anbietenzukonnen.

Bei diesem Prozess haben die Logistik sowie
die Produktion und Montage eine grund-
legende Rolle gespielt. Aus diesem Grund
setzt das Unternehmen die Modernisie-
rung seines Betriebs fort, um eine wettbe-
werbsfahigere Lieferkette zu gewahrleis-
ten. Dank des neuen automatischen Lagers
kann es die Leistung steigern, Fehler redu-
zieren und eine sichere Lagerung der Pro-
dukte auf optimierter Flache sicherstellen.
Ebenso ermdglicht die Implementierung
von Easy WMS eine effizientere Ruckver-
folgbarkeit und Bestandsverwaltung, wo-
durch die Logistikkosten gesenkt und der
Lagerbetrieb dynamischer gestaltet wird.
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Vorteile flir TAL

- Produktivitatssteigerung: Das Regalbediengerat lagert 80 Behalter pro Stunde in die Regale ein =
bzw. aus diesen aus und arbeitet rund um die Uhr mit konstanter Geschwindigkeit. TAL

- Optimierung des Raumes: Auf nur 178 m2 lagert TAL 6.300 Behalter in 10 m hohen Regalen mit

einem 52,4 mlangen Gang.

- Bestandsverwaltung: Easy WMS sorgt fir eine perfekte Kontrolle der 1.400 gelagerten Artikelarten,
gestaltet die Auftragszusammenstellung dynamischer und reduziert Fehler.

Technische Daten

Automatisches Behélterlager

Lagerkapazitat 6.300Behalter
Abmessungen der Behalter 400x600mm
Hochstgewicht der Behalter 40kg

Hohe derRegale 10m
LangederRegale 52,4m

Kragarmregale

Abmessungen der Ladung 500x6.200mm
Hochstgewichtder Ladung 500kg

Hohe derRegale 7m

Max. Anzahlder Ebenen 7

Palettenregale

Lagerkapazitat 1.016 Paletten
Abmessungen der Paletten 800x1.200mm
Hochstgewicht der Paletten 650kg

Max. Hohe der Regale 10,5m
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