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Bandeirantes Praxisbeispiel: Coca-Cola Refrescos Bandeirantes
MaBgeschneiderte Losungen fir die Erfrischungsgetranke

von Coca-Cola

Land: Brasilien

Coca-Cola Refrescos Bandeirantes hat die Lagerkapazitat seines Zentrums in Trindade (Goias, Brasilien) mithilfe

von zwei Kompaktlagersystemen erweitert: Einfahrregale und Regale mit dem Pallet-Shuttle-System. Um die
Auftragszusammenstellung zu beschleunigen, wurde auBerdem ein Tunnel mit schwerkraftgesteuerten Kanalen in den
Regalblocken mit Pallet Shuttle eingerichtet. Diese Kombination aus maBgeschneiderten, effizienten und schnellen
Losungen erméglicht die Verwaltung von 14.200 Artikelarten und die Zusammenstellung von téglich 3000 Auftragen.




Reprasentation der Marke Coca-Cola
seit iber 30 Jahren

Coca-Cola Refrescos Bandeirantes ist ein
brasilianisches Unternehmen, das zur Grup-
pe José Alves gehort. Es wurde 1987 ge-
grindet und beschaftigt mehr als 2900 di-
rekte und 5500 indirekte Mitarbeiter.

Das Unternehmen produziert, vertreibt und
verkauft in seinem Tatigkeitsbereich auf ex-
klusive Weise die Erfrischungsgetranke von
Coca-ColaBrasilien, die Safte der Marke Del
Valle Frut und Del Valle Fresh, das Bier von
Heineken Brasilien, die Safte, Tees, Energy-
drinks und Schokoladen-, isotonische und
Sojagetranke von Ledn Alimentos sowie das
Mineralwasser von Crystal Acqua Lia. Dane-
ben vertreibt es auch den Monster-Energy-
drink in den brasilianischen Bundesstaaten
Goias undTocantins.

In diesen Bundesstaaten besitzt das Unter-
nehmen eine Fabrik und neun Vertriebszen-
tren in den Stadten Palmas, Gurupi, ltumbi-
ara, Uruacu, Andpolis, Diandpolis, Rialma,
Porangatu, Morrinhos sowie drei Cross-Do-
cking-Anlagen in Sao Luis de Montes Be-
los, Rio Verde und Aparecida de Goiania.
AuBerdem verflgt es Uber eine Flotte von
mehrals 600 Transportfahrzeugen.

Coca-Cola Refrescos Bandeirantes
erneuertseine Logistik

Das 10.000 m2 groBe Lager von Coca-Co-
la Refrescos Bandeirantes in Trinidade (Go-
ias, Brasilien) hat zwei Hauptfunktionen:
den Empfang von Erfrischungsgetranken
in Flaschen, die aus der direkt daneben lie-
genden Produktionsstatte stammen, so-
wie die Zusammenstellung und den Ver-
sand der Auftrage an die Vertriebszentren
und an die tausenden Kunden, die das Un-
ternehmen in den Bundesstaaten Goids
und Tocantins hat.

Fur die direkte Versorgung von 228 Stad-
ten und Uber 32.000 Verkaufsstellen ist
ein gut organisiertes Lager notwendig, das
Uber eine groBe Lagerkapazitat verfugt
und gleichzeitig schnelle Warenbewegun-
gen und eine rasche Auftragszusammen-
stellungerméglicht.

Alisson Ferreira, Planungs- und Logistik-
leiter bei Coca-Cola Refrescos Bandeiran-
tes, erklart: , Wir mussten die Lagerkapazi-
tdt unseres Zentrums wesentlich erweitern
und die mit der Kommissionierung verbun-
denen Abldufe modernisieren. All dies war
ndtig, um eine immer hdheres Produkti-
onstempo effizient zu bewdltigen. ”

Alisson Ferreira

Planungs- und Logistikleiter von Coca-Cola
Refrescos Bandeirantes

~Wir sind sehr zufrieden mit der individuellen Lésung,

die uns Mecalux geliefert hat. Wir haben uns fir
Kompaktlagersysteme entschieden, da sie dazu konzipiert
sind, die Lagerkapazitdt zu erhéhen und die Organisation
des Lagers zu verbessern. Die Montage wurde zudem
ohne Betriebsunterbrechungen durchgefihrt, was
unserem Unternehmen duBerst wichtig war.”
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Derzeit kommen im Lager taglich 1900 Pa-
letten mit Fertigprodukten an. Davon
stammen 1500 Paletten mit Erfrischungs-
getranken in Kunststoff-, Blech- oder Glas-
verpackungen aus der Produktionsstatte,
wahrend die restlichen 400 Paletten mit
Bier, Teegetréanken oder Saften von Heine-
kenund Ledovon auBerhalb kommen.

Um all diese Produkte zu lagern und zu ver-
walten, wurden zwei Kompaktlagersys-
teme montiert, einerseits elf Blocke mit
Einfahrregalen und andererseits zwei Re-
galblocke mit dem Pallet-Shuttle-System.
Auf der unteren Ebene der beiden Regalb-
|6cke mit Pallet Shuttle wurde jeweils ein
Kommissioniertunnel mit schwerkraftge-
steuerten Kanalen eingerichtet.

SchlieBlich sind noch zwei Blocke mit Pa-
lettenregalen doppelter Tiefe vorhanden,
die den gesamten Betriebsablauf ergan-
zen. Die Kombination dieser verschiede-



nen Logistiklésungen ermoglicht die Lage-
rung von 9076 Paletten und den Versand
von 3000 Bestellungen taglich auf etwa
1900 Paletten.

Einfahrregale

Es wurden elf 6,5 m hohe Blocke mit
Einfahrregalen montiert, die Platz fur
6840 Paletten mit einem Hochstgewicht
von je 1500 kg bieten. Auf drei Lagerebe-
nen ,werden Fertigprodukte in allen még-
lichen Verpackungen, abgesehen von
Glasverpackungen, gelagert”, sagt Alisson
Ferreira, Planungs- und Logistikleiter von
Coca-ColaRefrescos Bandeirantes.

Die in Glas abgefullten Produkte werden
in einem Bereich gelagert, in dem die Pa-
letten Ubereinandergestapelt werden. Au-
Berdem ,wird im Stapelbereich auch das
Leergut gelagert, das spéter in der Produk-
tionsanlage verwendet wird”, erklart Alis-
son Ferreira.

Im Lager kommen taglich 1900 Paletten
mit Fertigprodukten an, die in zwei
Kompaktlagersystemen verwaltet werden
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Dieses System, das praktisch die gesam-
te Flache des Lagers einnimmt, nutzt den
verfigbaren Raum maximal aus, um eine
groBere Lagerkapazitat zu bieten. Jede der
drei Ebenen verfligt Uber StUtzschienen
und Palettenzentrierstiicke, die fir ein kor-
rektes Einsetzen der Ladungensorgen.

Die Lagerarbeiter fahren mit Gegenge-
wichtsstaplern so in das Innere der Lade-
gassen hinein, dass sie die Ladung Gber
der vorgesehenen Abstellebene transpor-
tieren. Am Boden befinden sich Fihrungs-
schienen, mit deren Hilfe die Stapler zen-
triert in die Lagegassen hineinfahren und
sich dortsicherer bewegen kénnen.

Pallet-Shuttle-Regale mit einem
Kommissioniertunnel

Far Alisson Ferreira ist klar, dass , das Pal-
let-Shuttle-System das Kompaktlagersys-
tem ist, das uns die héchste Produktivitat
ermaoqlicht, da ein motorisiertes Shuttle fr
die automatische Bewegung der Paletten
im Inneren der Kanéle verantwortlich ist”.
Daher ist dieses System fur die Produkte
mit dem hdchsten Umschlag vorgesehen.

Im Lager von Coca-Cola Refrescos Band-
eirantes wurden zwei Blécke mit Einfahr-
regalen und dem Pallet-Shuttle-System in
unmittelbarer Nahe des Versandbereichs
montiert. Einer der Blocke ist 6,5 m und
derandere 11 mhoch, wobei beide zusam-
men eine Lagerkapazitat von 1508 Palet-
ten bieten.

In beiden Blocken wurden 36 Meter lan-

ge Kommissioniertunnel eingerichtet, die
durch den unteren Teil der Regalblécke ver-
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laufen. Dort entnehmen die Lagerarbeiter
die Artikel fur jede Bestellung direkt von
den Paletten in den schwerkraftgesteuer-
ten Kanélen, die bis zu vier Paletten in der
Tiefe aufnehmen kénnen. Einer der Blocke
verflgt Uber drei Ebenen mit schwerkraft-
gesteuerten Rollenbahnen fir die Kom-
missionierung aus Behaltern. Jede Ebene
kann ein Gewichtvon biszu 540 kg tragen.

Die Ware wird am Ladegang in die schwer-
kraftgesteuerten Kanale eingesetzt und
bewegt sich durch die Neigung der Kana-
le mithilfe der Schwerkraft zum anderen
Ende, das an den Kommissioniertunnel
grenzt. ,Die Kommissionierer haben sich

Die Kombination

der verschiedenen
Logistiklésungen
ermdglicht die Lagerung
von 9076 Paletten

und den Versand von
3000 Bestellungen taglich

rasch an diesen Vlorgang gewdéhnt. Vom
ersten Tag an hat das Team erkannt, dass
die Arbeit mit diesem System schneller und
sicherer erledigt wird”, flgt Alisson Ferrei-
rahinzu.

In den beiden Blécken mit Palettenregalen
doppelter Tiefe, die sich zu beiden Seiten
der Kommissioniertunnel befinden, lagern
408 Paletten mit den Reserveprodukten,
die bei der Auftragszusammenstellung
entnommen werden. Auf diese Weise
wurden die Wege, die die Kommissionierer
zum Auffillen der schwerkraftgesteuerten
Kanale zurticklegen missen, minimiert.

Mit dieser Kombination von L&ésungen
nutzt Coca-Cola Refrescos Bandeirantes
den verfligbaren Raum in seinem Lager er-
heblich besser aus, um die maximal magli-
che Lagerkapazitat zu erzielen. Insgesamt
hat das Unternehmen durch die Organisa-
tion der Produkte gemaB ihrer Nachfrage
und die Einrichtung eines speziellen Kom-
missionierbereichs an Schnelligkeit und Ef-
fizienz bei der Auftragszusammenstellung
gewonnen.




Vorteile flir Coca-Cola Refrescos Bandeirantes

- Schnelligkeit bei der Kommissionierung: Die beiden Kommissioniertunnel ermdglichen es dem (M’f"
Unternehmen, taglich 3000 Auftrage zusammenzustellen und an die Vertriebszentren und seine Refrescos
Kunden zu versenden. Bandeirantes

- Platzoptimierung: Die montierten Kompaktlagersysteme nutzen die verfiigbare Flache maximal aus
und bieten Platz fir mehrals 9000 Paletten.

- Effizientes Lager: Alle Abldufe und die verschiedenen Lagerlésungen sind perfekt organisiert und
aufeinander abgestimmt, um das hohe Produktionstempo bewadltigen zu kénnen.

Technische Daten

Einfahrregale Palettenregale

Lagerkapazitat 6840 Paletten Lagerkapazitat 408 Paletten

Abmessungen der Paletten 1000x 1200 mm Abmessungen der Paletten 1000x 1200 mm

Hochstgewicht der Paletten 1500kg Hochstgewicht der Paletten 1500kg

Regalhohe 6,5m Regalhohe 5m

Lagerebenen 3 Regallange 40,5m

Anzahl der Blocke 1 Lagerebenen 3

Pallet-Shuttle-Regale

Lagerkapazitat 1508 Paletten
Abmessungen der Paletten 1000x 1200 mm
Hochstgewicht der Paletten 1500kg
Regalhéhe 11m

Palettenin der Tiefe 13

Anzahlder Wagen 4

Schwerkraftgesteuerte Kanale zur Kommissionierung

Lagerkapazitat 320Paletten
Abmessungen der Paletten 1000x 1200 mm
Hochstgewicht der Paletten 1500 kg
Palettenin der Tiefe 4
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