
Praxisbeispiel: Sofinther
Eine optimale Organisation sorgt für mehr Effizienz

Land: Frankreich

Sofinther, ein Unternehmen für Klimatechnik, hat ein neues Vertriebszentrum in Montaigu-Vendée (Frankreich) 
gebaut und es mit Palettenregalen, Kommissionierregalen, Kragarmregalen und einem Förderkreislauf für Behälter 
im Konsolidierungsbereich ausgestattet. Dank dieser von Mecalux gelieferten Lösungen wurde die ursprüngliche 
Lagerkapazität verfünffacht und es ist nun möglich, jeden Tag über 300 Aufträge zusammenzustellen.
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Experten für Klimatechnik
Die 1982 gegründete Firma Sofinther hat 
ihren Hauptsitz in Nantes (Loire-Atlan-
tique) und ist eine auf Klimatechnik spe-
zialisierte Tochtergesellschaft der Gruppe 
Rexel. Sie liefert Heizgeräte (Heizkessel, 
Regelgeräte, Heizkörper usw.) für Woh-
nungsbaugesellschaften, Krankenhäuser, 
Industriegebäude und andere.

Sofinther beschäftigt mehr als 250 Mit-
arbeiter und besitzt mehr als 30 Nieder-
lassungen in ganz Frankreich, von denen 
aus es die Anforderungen seiner Kunden 
erfüllt. Im Jahre 2016 errichtete das Un-
ternehmen eine 20.000 m2 große Logis-
tikplattform in Montaigu-Vendée, die es 
kürzlich in Zusammenarbeit mit Mecalux 
neu organisiert hat.

Die Firma musste das bisher erreichte 
Wachstumstempo bewältigen und auch 
zukünftige Wachstumsaussichten berück-
sichtigen. Lionel Lenroué, Logistikleiter 
von Sofinther, erläutert: „Dazu mussten 
wir die ursprüngliche Lagerkapazität durch 
die Implementierung einer anpassungsfä-
higen und flexiblen Lösung, die gleichzei-
tig die Leistung aller Abläufe des Zentrums 
steigert, verfünffachen“.

„Wir haben Mecalux wegen seines Rufs, der Qualität 
seiner Produkte und seiner Preisgestaltung gewählt. 
Das Lager hat zu ausgezeichneten Ergebnissen 
geführt und wir sind sehr zufrieden mit den 
gelieferten Systemen, dem Montageprozess und 
der Beratung, für die uns das technische Team von 
Mecalux jederzeit zur Verfügung steht.“

Lionel Lenroué
Logistikleiter von Sofinther

Die Palettenregale 
von Sofinther bieten 
insgesamt eine 
Lagerkapazität von 
12.000 Paletten 
der Abmessungen 
800 x 1200 mm mit 
einem Höchstgewicht 
von je 1000 kg
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Zwei verschiedene Bereiche im 
gleichen Lager
Aufgrund von Sicherheits- und örtlichen 
Brandschutzvorschriften, die für die gela-
gerten Waren gelten, wurde das Lager von 
Sofinther in zwei Bereiche aufgeteilt. 

Die beiden Bereiche haben ähnliche Ei-
genschaften und Abmessungen. In einem 
davon hat Mecalux 9,5 m hohe Paletten-
regale für größere, palettierte Artikel wie 
Heizkessel, Ausdehnungsgefäße, Warm-
wasserbehälter usw. montiert. Der andere 
Bereich dagegen ist mit Kommissionierre-
galen für Kleinteile wie Zubehör, Messge-
räte usw. und Kragarmregalen für sehr lan-
ge Ladeeinheiten wie Rohre ausgestattet.

In diesem Logistikzentrum verwaltet Sofin-
ther ca. 13.000 Artikelarten mit verschie-
denen Abmessungen, Eigenschaften und 
Rotationen. Darüber hinaus gehen hier 
jeden Tag durchschnittlich 100 Paletten 
ein, die hauptsächlich aus Frankreich und 
Westeuropa stammen, während 200 Pa-
letten und 200 Kartons an Empfänger im 
ganzen Land versandt werden. Die korrek-
te Organisation der Lagerarbeiten und der 
Kommissionierung ist unerlässlich, um die-
sen Arbeitsumfang und diese Arbeitsge-

schwindigkeit zu erreichen. Dabei spielen 
die Regale eine Hauptrolle. Lionel Lenroué 
betont: „Es handelt sich um sehr vielseiti-
ge Systeme, die ideal für die Vielfalt unse-
res Lagerbestands sind, der Artikel enthält, 
die nur wenige Gramm wiegen und we-
nige Zentimeter groß sind, bis hin zu Arti-
keln, die 1000 kg schwer und über 2,5 m 
lang sind.“

Die Bestandteile der Regale sind veränder-
bar und lassen sich an die Abmessungen der 
verschiedenen Ladeeinheiten anpassen. So 
verfügen einige der Regale über sechs Lage-
rebenen und andere nur über vier, um Platz 
für größere Paletten zu bieten.
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Ein Lager, in dem viel 
kommissioniert wird
Täglich werden im Lager ca. 300 Aufträge 
mit jeweils mehreren Positionen zusam-
mengestellt. Eine gute Organisation der 
Kommissionierer ist unerlässlich, um die-
sen Arbeitsumfang zu bewältigen und si-
cherzustellen, dass die Kunden ihre Pro-
dukte so schnell wie möglich erhalten.

Jeder Kommissionierer ist für einen be-
stimmten Bereich zuständig. Seine Aufga-
be besteht darin, die Gänge zu durchlaufen 
und die Produkte für jede Bestellung direkt 
von den Paletten und aus den Regalfächern 
zu entnehmen. Dabei befolgt er die Metho-
de der Gruppierung, d. h. während eines 
Durchgangs werden mehrere Bestellungen 
gleichzeitig zusammengestellt.

Die Kommissionierregale sind 9,5 m hoch. 
Eine ihrer Besonderheiten besteht da-
rin, dass sich die Regalfächer zur Kom-
missionierung nur auf den unteren 3 Me-
tern befinden, während auf den oberen 
6,5  Metern die Paletten mit den Reser-
veprodukten platziert werden. So steht die 
benötigte Ware immer zur Verfügung und 
es entstehen keine Unterbrechungen bei 
der Auftragszusammenstellung.

Dies bietet viele Vorteile für Sofinther, wie 
Lionel Lenroué erklärt: „Durch die Vergrö-
ßerung der Lagerkapazität und die höhe-
re Produktivität bei der Kommissionierung 
der Aufträge können wir unsere Filialen 
schneller als je zuvor beliefern.“

Fördervorrichtungen
Mecalux hat einen Förderkreislauf mon-
tiert, der Kisten in den Konsolidierungsbe-
reich transportiert. Er verläuft über einer 
Brücke, die einen Durchgang für Lagerar-
beiter und Fördermittel bildet.

Im Konsolidierungsbereich wird überprüft, 
ob die in Kunststoffkisten zusammenge-
stellten Aufträge korrekt sind und kein 
Fehler vorliegt. Anschließend werden die 
Bestellungen verpackt, etikettiert und die 
erforderlichen Versandpapiere erstellt.

Hochregal-Kommissionierstapler 
für die Kommissionierung. Diese 

Fahrzeuge besitzen eine Plattform, 
mit der die Kommissionierer 

die höheren Ebenen der Regale 
problemlos erreichen können.



Technische Daten

Vorteile für Sofinther

- Die ursprüngliche Lagerkapazität wurde verfünffacht: Sofinther hat die Lagerkapazität seines  
Vertriebszentrums erhöht. Derzeit bietet es Platz für 12.000 Paletten und verfügt über 9000 Lagerpo-
sitionen für die Kommissionierung.

- Effizienter und qualitativ hochwertiger Service: Die Produkte von Sofinther werden nach ihren  
Abmessungen und ihrer Nachfrage klassifiziert, was die Lagerarbeiten und die Auftragszusammen-
stellung beschleunigt.

- Direkter Zugriff auf die Produkte: Die Regale erleichtern den Zugriff auf die Produkte, sodass die 
Kommissionierer täglich mehr als 300 Aufträge zusammenstellen können.

Lagerkapazität 12.000 Paletten

Abmessungen der Paletten 800 x 1200 mm

Höchstgewicht der Paletten 1000 kg

Regalhöhe 9,5 m

Regallänge 76,5 m


