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Praxisbeispiel: Van Heck Interpieces

Eine groBartige Installation fir Van Heck Interpieces,
die eine hohe Geschwindigkeit

bei der Auftragszusammenstellung bietet

Land: Frankreich

Van Heck Interpieces, eine Vertriebsfirma fiir
Autoersatzteile, besitzt in Chassieu (Frankreich)

ein 4000 m2 groBes Lager. Alle Lagersysteme dort wurden
von Mecalux geliefert: eine Lagerbiihne, die neben

der Bodenebene liber weitere zwei Ebenen verfiigt,
Kommissionierregale und ein Férderkreislauf,

der alle Ebenen miteinander verbindet. Insgesamt sorgen
diese Losungen fiir eine hohe Geschwindigkeit bei

der Auftragszusammenstellung und erméglichen

die Anordnung der Produkte nach verschiedenen Gré3en,
Volumina und Umschlagshaufigkeiten.



Informationen zu Van Heck
Interpieces

Das Unternehmen wurde 1926 in den Nie-
derlanden gegriindet und seine franzosi-
sche Tochterfirma begann 2008 mit ihrer
Aktivitat. Das Unternehmen vertreibt Ersatz-
teile fur den Automobilsektor und fungiert
als Zwischenhandler fur die wichtigsten Au-
tomobilhersteller und -groBhandler in Belgi-
en, Frankreich und den Niederlanden.

Sein umfangreicher Produktkatalog um-
fasst mehr als 490.000 Artikelarten von Er-
satzteilen fur Autos, Verbrauchsmaterial
und Werkzeugen. Die Mechaniker verfu-
gen auBerdem Uber einen Online-Katalog,
Uber den sie die von ihnen benétigten Teile
jederzeit bei ihrem ortlichen GroBhandler
bestellen kénnen.

Ein in Bereiche aufgeteiltes Lager

Van Heck Interpieces arbeitet mit vielen
2 verschiedenen Artikelarten und benétigte
HI daher ein Lager, das ihm eine hohe Lager-
kapazitat bietet (und in dem die Produkte
nach Abmessungen und Umschlagshau-
figkeit sortiert sind) sowie einen direkten
Zugang zur Ware und ein schnelles System
zur Auftragszusammenstellung.
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Unter Beachtung dieser Faktoren hat
Mecalux eine LagerbUhne installiert, die
praktisch die gesamte Flache des Lagers
einnimmt. Sie besitzt zwei Ebenen in der
E Hohe, zusatzlich zur Bodenebene, und
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nutzt die verfigbare Hohe aus, um die La-
gerkapazitat zu maximieren.
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Das Lager wurde in Bereiche aufgeteilt
und jede Ebene entspricht einem Bereich.
Die groBe Vielzahl an Artikelarten bei Van
Heck Interpieces ist auf den verschiede-
nen Ebenen angeordnet, um die Leistung
bei der Auftragszusammenstellung und
letztendlich der gesamten Einrichtung zu
maximieren.

Die Kommissionierregale auf den drei La-
gerebenen bieten den direkten Zugang zur
Ware, was die Lagerarbeiten und die Auf-
tragszusammenstellung vereinfacht. Die
Kommissionierer brauchen die Produkte
fur jede Bestellung nur direkt aus den Re-
galfachern zu nehmen.

Der automatische Forderkreislauf Uber-
bruckt die Entfernungen zwischen den La-
gerebenen und transportiert die fertigen Be-
stellungen in den Konsolidierungsbereich.
Die Kommissionierer arbeiten bereichswei-
se, d. h., sie nehmen die Kommissionierung
in den ihnen zugewiesenen Gangen vor.
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Die Lagerbiihne

Mecalux hat eine LagerbUhne installiert,
die die Flache des Lagers maximal aus-
nutzt. Jede der drei Ebenen ist fUr eine be-
stimmte Produktart vorgesehen und jeder
ist eine bestimmte Zahl von Kommissionie-
rern zugeordnet, die sich je nach Nachfra-
ge und Zahl der zusammenzustellenden
Auftrdge andern kann.

Die Kommissionierung erfolgt nach der
Methode ,Person zur Ware”, d. h., die
Kommissionierer bewegen sich mit den
Wagen zu den Lagerpositionen und ent-
nehmen dort die entsprechenden Artikel
fur jede Bestellung.
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Dabei wird das System der Gruppierung
von Bestellungen eingesetzt, bei der wah-
rend eines einzigen Durchlaufs mehrere
Bestellungen zusammengestellt werden.
AnschlieBend werden die Bestellungen im
Bereich zur Ladevorbereitung Uberpruft,
konsolidiert und klassifiziert, mit dem
Zweck, das Fehlerrisiko zu minimieren.

Die drei Ebenen sind auf verschiedene
Weise miteinander verbunden. An stra-
tegischen Stellen wurden Treppen ange-
bracht, damit die Kommissionierer die ent-
sprechende Ebene erreichen kénnen, und
zudem sind Schwingtore vorhanden, um
die Be- und Entladung der Paletten voll-
kommen sicher zu gestalten.

Durch den Einbau von zwei zusatzlichen Ebenen auB3er der Bodenebene nutzt die
Lagerblhne die Hohe des Lagers maximal aus und erh6ht die Lagerkapazitat
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Kommissionierregale

Die Lagerregale zeichnen sich durch ihre
Zuganglichkeit aus, wodurch die Hand-
habung der Ware und die Auftragszusam-
menstellung stark beschleunigt werden.

Diese Losungen sind dufBerst vielseitig: Es
sind Erganzungen und Zubehorteile er-
haltlich, die die Lagerung aller Arten von
Produkten, z. B. Behalter, Pakete, Werk-
zeuge und Ersatzteile, die Van Heck Inter-
pieces vertreibt, ermdglichen. Produkte
mit dhnlichen Eigenschaften werden zu-
dem in demselben Bereich angeordnet.
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Die Gange sind breit genug, sodass sich die
Kommissionierer mit den Wagen bewegen
kénnen, um die Kommissionierung oder
Wiederaufflllung der Produkte vorzuneh-
men. Eswurden vier Gange eingerichtet, die
die Regalblocke durchqueren und die Bewe-
gungen der Kommissionierer erleichtern.

Die Anordnung der Regale ist auf jeder
Ebene der LagerbUhne unterschiedlich,
um sich an die Vielfalt der verfigbaren Pro-
dukte anzupassen, wobei ihre Nachfrage
und ihre Umschlagshaufigkeit berticksich-
tigt werden.



Sperrige Produkte werden in Regalen gela-
gert, die ihre Handhabung erleichtern. Aus-
puffrohre werden beispielsweise in Regalen
hangend aufbewahrt und einige ihrer Teile
befinden sich auf Regalbdden aus Holz.

Die aus drei Ebenen
bestehenden
Kommissionierregale im
Lager ermdglichen eine
perfekte Bestandskontrolle,
da die Artikelarten immer
am gleichen Ort

gelagert werden

Neben der Lagerbihne wurden herkémm-
liche Palettenregalanlagen mit einer Lager-
kapazitat fur 860 Paletten installiert, auf
denen die Reserveprodukte gelagert wer-
den. Sie sind 7 m hoch und bestehen aus
fanf Ebenen mit Regalbdden aus elektrisch
verschweif3ten Gittern, die eine hohere
Standfestigkeit der Ladung gewahrleisten.
Es wird ebenfalls direkt von den Paletten
auf den unteren Ebenen kommissioniert.
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Der Forderkreislauf
Dieser Kreislauf verbindet die drei Ebenen
des Lagers auf automatische Weise.

Er besteht aus zwei Ebenen: der unteren
Fordervorrichtung, die die fertigen Bestel-
lungen transportiert, und der oberen auf
einer Hdhe von 5,8 m, die die leeren Behal-
ter liefert, welche die Kommissionierer zur
Kommissionierung verwenden. Der gréBte
Vorteil dieses Systems besteht darin, dass
gegenseitige Stérungen der beiden Vor-
gange vermieden werden.

Die untere Fordervorrichtung bringt die
fertigen Bestellungen auf die nachste Ebe-
ne (falls dort gelagerte Produkte noch hin-
zugefligt werden mussen) bzw. in den
Konsolidierungsbereich, wenn die Bestel-
lung endgultig abgeschlossen ist.
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Der Verlauf der Férdervorrichtung besteht
aus einer Kombination von Bandern und

Rollen. Geneigte Forderbander sind sehr
nitzlich zur Uberwindung von Héhenun-
terschieden.

Der Kreislauf endet im Konsolidierungsbe-
reich. Dort erfolgen Verpackung, Etiket-
tierung und Ausstellung der notwendigen
Dokumente fur den Versand der Bestel-
lung. Wegen der groBen Anzahl der tag-
lich versandten Bestellungen wurden eine
VerschlieB- und eine Umreifungsmaschi-
ne aufgestellt, die beide vollautomatisch
funktionieren.

Nachdem die Kisten diesen Bereich durch-
laufen haben, werden sie nach zugehoriger
Bestellung und Transportroute klassifiziert.

Der Forderkreislauf lauft ununterbrochen, was die Kommissionierung beschleunigt
und die Zahl der taglich versandten Bestellungen erhéht
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Vorteile fiir Van Heck Interpieces

- Effizientes Systemzur Auftragszusammenstellung:BeiderOrganisationdeslLagerswurdendie
Eigenschaften und die Nachfrage der Produkte berticksichtigt, was die Bewegungen der Kommissi-
onierer optimiert und die Kommissionierleistung maximiert.

- Zuganglichkeit der Ware: Der direkte Zugang zu den Produkten ist unerlasslich, um die Auftrags-
zusammenstellung zu beschleunigen.

- Flexibilitat der Betriebsablaufe: Die Sektorisierung des Lagers bietet eine hohe Flexibilitat, da
jedem Bereich eine Zahl von Regalen und Kommissionierern zugeordnet ist, die sich abhdngig von
der Nachfrage andert.

Lagersysteme

Lagerbthne

Kommissionierregale

Herkémmliche Palettenregalanlagen

Forderkreislauf

van heck
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