T MECALUX

Drei verschiedene Losungen fir das Lager von Firat Food,
das zur Auftragszusammenstellung dient

Land: Frankreich
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Firat Food, ein GroBhandelsunterneh-
men fiir Lebensmittel und Getran-
ke, hat den Ablauf in seinem Lager

in Frankreich neu organisiert, um die
Auftragszusammenstellung zu be-
schleunigen. Mecalux hat herk6mm-
liche Palettenregalanlagen, das Kom-
paktsystem Pallet Shuttle und einen
Rollenforderer geliefert, der die ver-
schiedenen Bereiche der Einrichtung
miteinander verbindet.




Die Férdervorrichtung

Sie befindet sich an einer Seitenwand des
Lagers und ist dazu bestimmt, den Ein-
gang der Ware, die von den Laderampen
kommt, durchzufihren. Gleichzeitig wer-
den Stérungen des Arbeitsablaufs in den
Gangen minimiert, in denen die Lagerar-
beiter die Kommissionierung durchfihren.

Die Fordervorrichtung beginnt im Bereich
der Laderampen. Die Lagerarbeiter setzen
die Paletten mit Gabelstaplernin den Kreis-
lauf und die Fordervorrichtung transpor-
tiert sie zur einem der beiden Ausgange,
diesichinseinem Verlauf befinden.
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Der erste Ausgang, der sich in der Mitte des
Kreislaufs befindet, liegt am Block mit den
herkdmmlichen Palettenregalanlagen. Dort
werden die Paletten mit den Reserven fur
Produkte mit geringerem Verbrauch abge-
setzt. AuBerdem wurde eine Unterfihrung
angelegt, die alle Regale durchquert und
den Bewegungsfluss der Lagerarbeiter er-
leichtert, die die Produkte an ihren Lager-
platzbringen.

Das Ende der Fordervorrichtung liegt
gegeniber der Regalanlage, die mit dem
halbautomatischen Pallet-Shuttle-System
ausgerustet und fur Produkte mit hohem
Umschlag bestimmtist.



= - [ _
=0 BB oE A

T [Shet|
N
~_=

==

1
-
1
=1
=]
]
1
|
|
|
|
|
|
1
1
S —
I

N ‘ Die Férdervorrichtung ist 42 m lang und bewegt sich
' mit einer Geschwindigkeit von 10 m/min.
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Herkémmliche Palettenregalanlagen
Im mittleren Teil des Lagers wurden sieben
herkdmmliche Palettenregalanlagen dop-
pelter Tiefe und zwei, die sich an der Wand
befinden, installiert. Alle sind 9 m hoch.
Insgesamt bieten sie eine Lagerkapazitat
fur tber 3200 Paletten.

Diese Regalanlagen haben den Vorteil,
dass sie einen direkten Zugang zu allen
Produkten ermoglichen und Uber ausrei-
chend breite Gange verfliigen, um die La-
gerung und Auftragszusammenstellung
zuerleichtern.
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Auf der obere Ebene der
Regalanlage werden die
Reservepaletten gelagert
und auf der unteren wird
die Kommissionierung
direkt durchgefihrt
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Pallet-Shuttle-System

Das Pallet-Shuttle-System ist ein Kompakt-
lagersystem, mit dessen Hilfe Firat Food ei-
ne groBe Anzahl von Paletten mit Produk-
ten mithohem Umschlag schnell einlagern
undentnehmenkann.

Die Funktionsweise ist sehr einfach: Die Ar-
beiter setzen den motorisierten Wagen in
den entsprechenden Kanal ein, setzen an-
schlieBend die Paletten in der ersten Position
des Regals ab und das Pallet Shuttle trans-
portiert sie automatisch bis zur ersten frei-
en Position innerhalb des Kanals. Zur Ent-
nahme der Ware wird der gleiche Vorgangin
umgekehrter Reihenfolge durchgefiihrt.
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Tablet-PC zur Steuerung

Die Einrichtung ist mit Tablet-PCs ausge-
stattet, mit denen die Befehle an die Pal-
let-Shuttle-Wagen gesendet werden. Je-
der Tablet-PC kommuniziert mit den im
Lager vorhandenen Wagen, wobei ein Pri-
oritatsprotokoll befolgt wird.

Mit den Tablet-PCs kénnen die Lagerarbei-
ter zahlreiche Anwendungen und Funk-
tionen ausfuhren, z. B. die Anzahl der zu
entnehmenden Paletten auswahlen, die
Inventur durchftihren (dabei wird die An-
zahl der in jedem Kanal vorhandenen Pa-
letten gezahlt) oder die Bediener und das
autorisierte Personal verwalten.

Das Kompaktsystem Pallet Shuttle von Firat Food bietet eine Lagerkapazitat von
Uber 1500 Paletten, die sich auf 128 Kanale mit 10 m Tiefe verteilen

www.mecalux.com 5



IGNRRELE

Vorteile fiir Firat Food

- Maximale Leistung: Die herkdémmlichen Palettenregalanlagen, das Pallet-Shuttle-System und der
Eingangsforderer dienen dazu, die Mdglichkeiten des Lagers maximal zu nutzen und die Auftragszu-
sammenstellung zu beschleunigen.

- Klassifizierung der Ware: Die Anordnung der Produkte im Lager erfolgt gemal ihren Eigenschaften.
In den herkdmmlichen Palettenregalanlagen werden die Produkte mit geringerem Umschlag zur Kom-
missionierung gelagert und im Pallet-Shuttle-System diejenigen mit hohem Umschlag.

- Geschwindigkeit beim Wareneingang: Die Installation des Rollenférderers sorgt fiir Geschwindik-
eit beim Eingang der von den Laderampen kommenden Ware und minimiert die Behinderung von an-
deren Ablaufen im Lager.

Technische Daten

FIRATIEQQD)

Fordervorrichtung Pallet-Shuttle-System

Transportgeschwindigkeit 10 m/min Lagerkapazitat 1536 Paletten

Lange 42 m Abmessungen der Paletten 800 x 1200 mm
Hochstgewicht der Paletten 1000 kg

Herkémmliche Regalhohe 8,5m

Palettenregalanlagen Anzahl der Wagen 2

Lagerkapazitat 3270 Paletten

Abmessungen der Paletten 800 x 1200 mm

Hochstgewicht der Paletten 1000 kg

Regalhohe 9m
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