T MECALUX

Praxisbeispiel: DECASA
Verschiedene Lagerlésungen sorgen fir mehr Dynamik beim
Vertrieb von Konsumgutern von DECASA

= COEMIECIALIZABORA =

Land: Mexiko

£

Das Logistikzentrum von DECASA im Bundesstaat Veracruz enthélt eine groBBe Vielzahl an Losungen: automatisches
Lager in Silobauweise, halbautomatisches Pallet Shuttle, Kommissioniertiirme fiir Paletten und Kisten, Sorter zur
Klassifizierung usw. Die Einrichtung, mit einer Lagerkapazitat fiir Giber 36.500 Paletten, verfiigt ebenfalls Giber die
Lagerverwaltungssoftware (LVS) Easy WMS von Mecalux und das Steuerungsprogramm Galileo.
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Informationen zu DECASA

Dank des in den letzten Jahren verzeich-
neten Wachstums ist DECASA zum wich-
tigsten Konsumgtiterhandler Mexikos ge-
worden, der inzwischen Uber 80 % des
nationalen Gebiets abdeckt.

DECASA, das 1980 gegriindet wurde, ver-
fugt Uber talentierte Mitarbeiter, die mo-
dernste Technologie und die beeindru-
ckendste Lager- und Vertriebsinfrastruktur
des Sektors.

Derzeit hat das Unternehmen 7000 ver-
schiedene Konsumguter im Angebot, die
sich in unterschiedliche Kategorien eintei-
len lassen: Nahrungsmittel, Reinigung und
Haushaltspflege, Papier, Hygiene und Kor-
perpflege, Tiernahrung, Wein und SiBig-
keiten.

DECASA hat Uber 350 Lieferanten,
2700 Mitarbeiter und seine Umsatze stei-
gen taglich. Es besitzt sechs Vertriebszen-
tren in den wichtigsten Handelsstadten
(Veracruz, Puebla, Guadalajara, Torren,
Aguascalientes und Cortazar), von denen

Die verschiedenen
installierten Lésungen
haben die mit der

Auftragszusammenstellung

verbundenen Vorgange
beschleunigt und die
Lagerkapazitat erheblich
vergroBert

2  www.mecalux.com

aus es monatlich Uber 5.000.000 Kisten
vertreibt. 90 % der verkauften Produkte
werden innerhalb von 24 Stunden ausge-
liefert.

DECASA hat seine Prasenz auch auf an-
dere Geschéftsformate ausgeweitet, wie
Selbstbedienungsladen fur Endverbrau-
cher und Cash-and-Carry-Mérkte fur Ein-
zelhandler.

Bediirfnisse von DECASA

Das Unternehmen bendétigte ein neues
Lager, in dem es die groBBe Zahl verschie-
dener Produkte aufbewahren und kom-
missionieren kann, von kleinformatigen
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Artikeln bis zu sperrigen Gitern. Zu diesem
Zweck hat Mecalux verschiedene Lagerlo-
sungen entworfen und installiert, die den
Geschaftsablauf des Unternehmens unter-
stutzen.

Das Logistikzentrum, das eine Flache
von 22.000 m? besitzt, wurde im Par-
que Industrial de Santa Rita, einem Uber
200 Hektar groBen Industrie- und Ge-
schaftsgebiet im Bundesstaat Veracruz
(Mexiko) errichtet.

Beim Bau der Einrichtung wurden auch die
kinftigen Wachstumsaussichten des Un-
ternehmens bertcksichtigt.




Lésung von Mecalux:
achtLagerineinem

Von Beginn an arbeitete Mecalux eng mit
den Verantwortlichen der verschiedenen
bautechnischen Bereiche und der Logistik-
leitung von DECASA zusammen, um her-
auszufinden, welche Lésung am besten
den Bedurfnissen des Unternehmens ent-
sprechenwidirde.

Das Ergebnis ist ein Lager, in dem verschie-
dene Systeme kombiniert werden und das
in acht unterschiedliche Bereiche aufge-
teiltist:

1 und 2. Bereich zur Stapelung und zu-
kiinftigen Erweiterung: Die Paletten mit
groBformatigen Produkten werden Uber-
einander direkt auf dem Lagerboden ge-
stapelt. DECASA verfugt ebenfalls Gber ei-
ne Flache von 2000 m?, die es erméglicht,
die Lagerkapazitat im Rahmen einer zu-
kinftigen Erweiterung zu vergroBern.

3. Automatisches Hochregallager in
Silobauweise: Es besteht aus acht Gan-
gen mit doppelter Tiefe, in denen Uber
28.000 Paletten auf einer Gesamtflache
von 4610 m? gelagert werden kénnen, und

ist vor allem fur Produkte bestimmt, die
DECASAvon seinen Lieferanten bezieht.

4. Pallet-Shuttle-Lager: Auf einer Lager-
buhne, die sich vor den Laderampen be-
findet, wurden zwei Ebenen mit Kompak-
tregalen mit halbautomatischem Pallet
Shuttle eingerichtet. Sie kénnen 512 Pa-
letten mit Produkten mit hohem Umschlag
(Typ A) aufnehmen.

5. Turme fiir die Auftragszusammen-
stellung: Es wurden drei Regalblécke mit
jeweils funf Ebenen mit dazwischen lie-
genden Laufgangen installiert: drei zur
Kommissionierung und zwei fiir die Reser-
ve. Bei der Auftragszusammenstellung set-
zen die Kommissionierer die Artikelarten
auf einen Forderkreislauf, der die Mitte je-

der Kommissionierebene durchlauft.

6. Herkdmmliche Palettenregalanla-
gen: Hier wird die Kommissionierung der
Produkte mit geringem Umschlag vorge-
nommen und die Reserve fir die bei der
Auftragszusammenstellung  verwendete
Ware gelagert.

7. Klassifizierung der Auftrage: Dieser
Bereich enthélt einen vollstandigen For-
derkreislauf, der die Tirme zur Auftragszu-
sammenstellung mit einem riesigen Sorter
verbindet, derin die Laderampen mindet.

8.Laderampen: DasLagervon DECASA be-
sitzt 21 Laderampen (10 fUr Eingange und 11
fur Ausgange), die sich direkt vor dem Sorter
und dem Pallet-Shuttle-Lager befinden.
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Beschreibung der verschiedenen
Lésungen

Automatisches Hochregallagerin
Silobauweise

Auf einer Flache von insgesamt 4610 m?
hat Mecalux ein automatisches Hochre-
gallager in Silobauweise errichtet, das
ca. 30 m hoch ist und eine Lagerkapa-
zitat fUr Gber 28.000 Paletten der Ma-
Be 1000 x 1200 mm mit einem Hochstge-
wicht von je 1300 kg besitzt. Dort werden
die Produkte gelagert, die DECASA von
seinen Lieferanten bezieht.

Das Lager besteht aus acht 68 m langen
Lagergangen mit Regalanlagen doppelter
Tiefe auf beiden Seiten (14 Ladeebenen).
Die Regalanlagen doppelter Tiefe bieten
eine hohe Lagerkapazitat.

Im automatischen
Hochregallagerin
Silobauweise von
DECASA kbnnen mehr
als 28.000
Vierwegpaletten
gelagert werden
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Um den Ablauf zu vervollstandigen, wer-
den zwei Regalbediengerate eingesetzt,
die die Ware vom Regaleingang bis zur ent-
sprechenden Lagerposition bringen, sowie
ein Verfahrwagen, der das Verbindungs-
glied zwischen den Lagergangen und den
Eingangs- und Ausgangsstationen des La-
gersdarstellt.

Die Regalbediengerate erhdhen die Pro-
duktivitat, verringern die Zahl der erfor-
derlichen Ressourcen zur Handhabung der
Ware und verringern die Fehlerhaufigkeit
dank der Automatisierung. Diese Maschi-
nen werden vom Steuerungsprogramm
Galileo gesteuert. Fur ihre Verwaltung und
die Einbindung in die Ubrigen Lagersyste-
me hat Mecalux die Lagerverwaltungssoft-
ware Easy WMS von Mecalux installiert.

Bei den Regalbediengeraten handelt es sich um
Zweimast-Gerate, die eine Wartungskabine im
Hubschlitten besitzen

Daim Lager Vierwegpaletten genutzt wer-
den (sie besitzen Kufen mit Eingdngen von
allen vier Seiten), wurden auf den Langs-
trdgern der Regalanlage Querauflagen zur
Unterstitzung der Paletten angebracht,
die gewahrleisten, dass die Regalbedien-
gerate sie mit hochster Sicherheit handha-
ben kénnen. Derartige Paletten tragen da-
zu bei, die Standfestigkeit beim Umsetzen
zuverbessern.

Vor der Ankunft im automatischen Lager
durchlauft die Ware eine Prifstelle, wo Uber-
pruft wird, ob sie die gestellten Anforderun-
genfurdiePlatzierungim Lagererfullt.
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Umsetzbriicke

Beim Lagern mit extrem vielen Bewegun-
gen ist es fast immer unerlasslich, ein Re-
galbediengerdt in jedem Gang einzuset-
zen. Im Falle von DECASA wurde jedoch
der Kostensenkung Prioritat vor der Wa-
renrotation eingerdumt, daher wurden nur
zwei Regalbediengerate fur acht Lager-
gange angeschafft.

Mithilfe einer Umsetzbricke, die sich am
Gangende befindet, wechseln die Regal-
bediengerate automatisch den Gang. Die-
ses Gerat, in das sich das Regalbediengerat
einklinkt, bewegt sich mit ihm gemein-
sam von einem Arbeitsbereich zum ande-
ren. Das gesamte System ist so beschaffen,
dass diein jeder Installation vorgeschriebe-
nen Sicherheitsstandards eingehalten wer-
den, die verhindern, dass das Regalbedi-
engerat aus der unteren Schiene springt,
wenn die Briicke nicht im jeweiligen Gang
zentriertist.

Dank der Umsetzbriicke
ist es nicht notig,

in jedem Gang ein
Regalbediengerat zu
installieren, was zu einer
Verringerung der
Kosten fuhrt
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Merkmale eines Hochregallagers

in Silobauweise

Man entschied sich fur ein Hochregallager
in Silobauweise, da diese Konstruktion nur
die unbedingt notwendige Flache und den
unbedingt notwendigen Raum einnimmt.
Es besteht aus den Regalanlagen selbst, an
deren Struktur das Dach und die Seiten-
wande angebracht werden.

= IR &R o TR
A

Beim Entwurf des Gebaudes ist eine Vielzahl
von Faktoren zu bertcksichtigen, z. B. das
Gewicht der gelagerten Ware, die von den
Fordermitteln ausgetibten Krafte, die Wind-
kraft, der Erdbebenkoeffizient des Standor-
tes unddie ortlichen Bauvorschriften.

SEERE B ==

Die Rohre des
Brandschutzsystems
werden an den Regalzeilen
selbst installiert und
befestigt, wodurch sie vor
moglichen gelegentlichen
StdéBen geschitzt sind
und eine ausreichende
Loschwassermenge im
Brandfall zur Verfiigung
stellen kénnen
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Halbautomatisches Lager
mitPallet Shuttle

Auf einer 5 m hohen Lagerbihne, die sich
vor dem automatischen Lager und teilwei-
se Uber den Eingangsrampen befindet,
wurden zwei Ebenen mit Kompaktregalen
mit Pallet Shuttle eingerichtet.

Die Struktur der Regalanlage ist so ange-
passt, dass sich die elektrobetriebenen
Wagen selbststéandigim Inneren der Lager-
kanale bewegen kdnnen, was einen kon-
stanten Warenfluss gewdhrleistet. Daher
brauchen die Gabelstapler nicht in die La-
degassen einzufahren.

Dieses System ist ideal, um den verflgba-
ren Raum auszunutzen und den Waren-
fluss bei Ein- und Ausgangen zu erhéhen,
wahrend die nutzbare Arbeitsflache durch
dieLagerbUhne vervielfacht wird.

Dieser Bereich mit
Regalanlagen mit Pallet
Shuttle verflgt Gber
eine Lagerkapazitat von
512 Paletten der Mal3e
1500 x 1500 mm



Lagerung von Paletten

durch Stapelung

Zwischen dem automatischen Lager und
den Tlrmen zur Auftragszusammenstellung
befindet sich ein Bereich, der zur Stapellage-
rung von Paletten auf dem Boden bestimmt
ist. In diesem Bereich werden die Produkte
mitgroBen Abmessungen gelagert.

Dank der Widerstandsfahigkeit der Ware
und ihrer Verpackung kénnen die Paletten
Ubereinander gelagert werden, um die ver-
flgbare Flache besser zu optimieren.

Jeder Block der herkémmlichen Palettenregalanlagen
besteht aus fiinf Ebenen, zusatzlich zum Boden,
und ist 10 m hoch und 80 m lang

Herkémmliche Palettenregalanlagen
Im Lager von DECASA gibt es vier Blocke
mit herkémmlichen Palettenregalanla-
gen doppelter Tiefe, die abwechselnd zwi-
schen den Kommissioniertirmen ange-
ordnet sind. Insgesamt verfligen sie Gber
eine Lagerkapazitat fir 2890 Paletten mit
Produkten mit geringem Umsatz (Typ C)
und sperrigen Produkten. Im oberen Teil
wird die Reserve fir die Ware, die in den
Durchlaufregalen fur Kisten verwendet
wird, aufbewahrt.

Mithilfe von Kommissionierstaplern begin-
nen die Lagerarbeiter auBerdem mit der
Kommissionierung direkt von der Palette.
Wenn sie damit fertig sind, werden die Ar-
tikel vor die Laderampen gebracht, wo sie
auf die Vervollstandigung des Auftrags mit
den Produkten, die von den Kommissio-
niertirmen kommen, warten.
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Tiirme fiirdie
Auftragszusammenstellung

Um das Hauptanliegen von DECASA, die
Beschleunigung der Kommissionierung,
zu bericksichtigen, wurden drei 10 m ho-
he Tlrme errichtet, in denen die Produkte
mit hohem und mittlerem Umschlag zu-
sammengestellt werden (Typ Aund B). Die-
ser Bereich ist, neben dem automatischen
Hochregallager in Silobauweise, das Herz-
stlick des Lagers von DECASA. Jeder Turm
besteht aus funf Ebenen, davon sind drei
fir die Kommissionierung und zwei fur die
Warenreserve bestimmt:

Erste Ebene: Hier erfolgt die Kommis-
sionierung der kleineren Produkte, die
in Pappkartons gelagert werden. Dazu
wurden funf Ebenen mit schwerkraftge-
steuerten Durchlaufregalen mit Laufrol-
len installiert, die fir einen optimalen Wa-
renein- und -ausgang sorgen. Die Ware
wird auf einer Seite eingesetzt und rutscht
durch die Schwerkraft auf die andere Seite,
die an den Kommissioniergang grenzt. Ein
Forderkreislauf durchquert die gesamte
Ebene in der Mitte, auf beiden Seiten da-
von befinden sich die Regalzeilen.

10 www.mecalux.com
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Zweite und dritte Ebene: Ahnlich wie
die erste Ebene, mit dem Unterschied, dass
auf den Durchlaufregalen Paletten statt
Kartons gelagert werden. Dieses Kom-
paktlagersystem entspricht dem FIFO-Prin-
zip: die zuerst eingelagerte Palette wird
zuerst entnommen. Auf diese Weise wird
eine perfekte Warenrotation sicherge-
stellt, gegenseitige Stdérungen beim Auf-
flllen und Entnehmen der Ware werden
vermieden und die Schnelligkeit bei der
Auftragszusammenstellung wird erhoht.

Die Lagerarbeiter, die die Kommissionie-
rung direkt von der Palette durchflihren
und in ihnen zugewiesenen Sektoren ar-
beiten, setzen die Artikel auf den zentralen
Forderkreislauf. Wenn eine Palette leer ist,
wird sie auf einen umgekehrt laufenden
Leerpalettenforderer gesetzt, der sich di-
rekt unterhalb des Rollenkanals befindet.

Dieses System zur Zusammenstellung der Auftrage vermeidet den Zeitverlust
durch die Laufstrecken und verbessert sowohl die Produktivitat als auch die
Qualitat der Kommissionierung

e

In den Tdrmen zur Auftragszusammenstellung
kdnnen insgesamt 1908 Paletten in Durchlaufregalen,
2840 Paletten in den Push-Back-Regalen und

40.700 Pappkartons gelagert werden

Vierte und flinfte Ebene: Hier wird die
Reserve gelagert, die zur Zusammenstel-
lung der Auftrage in den drei ersten Ebe-
nen verwendet wird. Auf jeder Ebene
wurden zwei Reihen mit Push-Back-Pa-
lettenregalanlagen montiert, die vier Pa-

letten in der Tiefe aufnehmen koénnen.
AuBerdem wurde im Hinblick auf die zu-
kunftigen Bedurfnisse des Unterneh-
mens eine Flache vorgesehen, auf der bei
Bedarf ein vierter Turm errichtet werden
kann.

www.mecalux.com 11
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Spiralaufziige

In jedem Kommissionierturm verbindet ein
Spiralférderer die Férdervorrichtungen der
drei untersten Ebenen. Dieses 5 m hohe
Hubsystem befindet sich auf der dem Sor-
ter und der Ladevorbereitung gegentber-

liegenden Seite. Die Forderer der ersten
und der zweiten Ebene bringen die Kar-
tons zum Spiralférderer, wahrend der For-
derer der dritten Ebene mit dem Kreislauf
verbunden ist, der in den Klassifizierungs-
sorter mindet.

Die Kommissionierer gelangen Uber Treppen, die an
beiden Seiten jedes Kommissionierturms angebracht
sind, zu den verschiedenen Ebenen

12 www.mecalux.com
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Dieser Bereich zeichnet
sich durch einen riesigen,
automatischen Sorter
aus, der die von den
Kommissioniertirmen
kommenden Kartons
nach Auftragen sortiert
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Klassifizierung der Auftrage

Dieser Bereich besteht aus vier Forderkreis-
ldufen (einem pro Kommissionierturm),
einer Ruckfihrung, die Kisten aufnimmt,
die wegen einer falschen Identifizierung
zurtickgewiesen wurden, und ein Klassi-
fizierungssorter, der die Auftrdge gemal
einer Beladungsreihenfolge nach Routen
verteilt.
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Alle aus der dritten Ebene der Kommissio-
niertirme kommenden Auftrage gelan-
gen mithilfe eines Zuflhrungskreislaufs
zum Sorter. Der Sorter besitzt elf Rampen,
bei denen Rollenforderern und Bénder
kombiniertwerden.
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Die beteiligte
Lagerverwaltungssoftware
(LVS) vervielfacht die
Rentabilitatin allen
Bereichen: Empfang,
Lagerung und Versand

der Auftrage

Verwaltung und Steuerung:

Easy WMS und Galileo

Easy WMS von Mecalux ist eine leistungs-
starke, robuste, vielseitige und flexible
Software, die alle Bewegungen, Prozesse
und Abldufe im Lager von DECASA koor-
diniert und steuert. Dabei wird das Logis-
tik- und Dokumenten-Management des
Warenflusses von Lagereingang bis zum
endgliltigen Ausgang optimiert und die
Warenverfolgung der Produkte garantiert.
Das Steuerungsprogramm Galileo ist sei-
nerseits fUr die Steuerung aller Funktionen
verantwortlich, die die einzelnen beweg-
lichen Vorrichtungen ausfuhren mussen,
und damit fir den Transport der Ware von
einem Ortdes Lagers zum anderen.

Vorteile fiir DECASA

- Optimale Lagerkapazitat: Das Logistikzentrum von DECASA kann 36.650 Paletten auf einer

Flache von 22.000 m2aufnehmen.

- Aussichten fiir die Zukunft: Das Lager verfiigt Gber eine Flache von 2000 m?, die fur eine zu-

kinftige Erweiterung vorgesehen ist, wenn das Unternehmen sie benétigt.

- Hohere Produktivitat: Die verschiedenen installierten Losungen vervielfachen den Fluss der

Ein- und Auslagerung von Paletten sowie die Vorgange zur Auftragszusammenstellung.

- Effiziente Verwaltung: Dank des LVS Easy WMS von Mecalux und des Steuerungssystems
Galileo kann DECASA alle in seinem Lager stattfindenden Bewegungen, Prozesse und Be-

triebsablaufe verwalten.

Technische Daten

Automatisches Lager

Lagerkapazitat +28.000 Paletten
Palettenabmessungen 1.000 x 1200 x 1.600 mm
Hochstgewicht pro Palette 1.300 kg

Hohe des Lagers 31,3m

Regalanlage mit Pallet Shuttle

Lagerkapazitat 512 Paletten
Palettenabmessungen 1500 x 1500 mm
Hochstgewicht pro Palette 1000 kg

Kommissioniertiirme

Anzahl der Paletten 4748
Anzahl der Kartons 40.716
Hohe der Tirme 10m

Herkémmliche
Palettenregalanlagen

Lagerkapazitat 2890 Paletten
Palettenabmessungen 1000 x 1200 mm
Hochstgewicht pro Palette 1500 kg
Regalhéhe 10m
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