T MECALUX

Lager und Produktion,
automatische Verbindung
rund umdie Uhr

¢ Optimierung des Transports

ALPLA

Der"vveltwelt fuhr-ende Entwwkler und Ir|ersteller von Kunststoffverpackungssystemen ALPLA zwischen der Produktionsanlage und
beférdert dank einesautomatischen Férdersystems 2.500 Paletten pro Tag. dem Lager.

. . . . . » Automatische Verbindung von
Land: GroBbritannien | Sektor: Packaging Swei durch eine &ffentliche StraBe

getrennten Gebauden.

* Senkung der Transportkosten und
der Kohlendioxidemissionen.

LOSUNGEN
* Automatische Palettenfordersysteme.
¢ Automatische Palettenhubsysteme.

VORTEILE

¢ Automatisches Transportsystem, das
2.500 Paletten pro Tagrundumdie Uhr
beférdernkann.

« Automatische Verbindung zwischen
der Produktionsanlageund dem Lager
Ubereinen 70 mlangen Hochtunnel.

¢ Erhohte Sicherheit beim Transport
von Waren und Senkung von Kosten
und CO2-Emissionen.
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ALPLA wurdein Osterreich gegriindet und ist
eines der weltweit fUhrenden Unternehmen
im Bereich von Verpackungslésungen.

Das Unternehmenist weltweit flr die
Herstellung von Kunststoffverpackungen
von hoéchster Qualitat bekannt. Seine
Behalter und Verpackungen werden
inzahlreichen Branchen eingesetzt,
z.B.inder Lebensmittel-, Pharma-und
Kosmetikindustrie. Der Schwerpunkt des
Unternehmensliegt auf der Entwicklung
einer nachhaltigen und umweltfreundlichen
Produktion dank der eigenen
Recyclinganlagen.

» Griindungsjahr: 1955

» Internationale Prasenz: 45 Lander

» Produktionszentren: 177

» Anzahl Mitarbeiter: Uber 22.100 Personen
» Umsatz: 4 Milliarden Euroim Jahr 2021
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Wielasst sich ein Lager automatisch mit

der Produktionsanlage verbinden, wenn
zwischen beiden Gebauden ein Abstand
von 70 mund eine StraBeliegen? Die ALPLA
Gruppe, eines der fuhrenden Unternehmen
farindustrielle Verpackungsprodukte (Vor-
formlinge, Kunststoffflaschen...), konnte
diese Aufgabe dank einer technischen
Lésung von Mecalux bewaéltigen. ,Dank der
installiertenlogistischen Lésung mit Férder-
systemen und automatischen Palettenliften
konnten wirunsere Umschlagkostenund
Kohlendioxidemissionen drastisch senken,
wodurch unser Unternehmen nachhaltiger
und umweltfreundlicher gewordenist,“er-
klart Liam Grimwood, technischer Leiterim
britischen Werk von ALPLA.

ALPLAIstin45Landernvertretenunder-
zielte 2021 einen Umsatz von vier Milliarden

Euro, 8,4 % mehr alsim vergangenen Jahr.
Das Unternehmen verfolgtin GroBbritannien
einen noch nie dagewesenen Wachstums-
planund verflgt seit einigen Jahren tber
eine moderne Produktionsstattein Golborne,
inder Nahe von Manchester und Liverpool.

Der Logistikkomplex besteht aus zwei durch
eine 6ffentliche StraBe getrennten Gebau-
den-eines fur die Produktionslinienund
eines furden Lagerbereich. ,Friher waren
wir stark auf den Einsatz schwerer Fahrzeuge
angewiesen,umdie Waren manuell vonder
Produktionsstatte zum Lager zu transportie-
ren“, sagt Grimwood.

Mit dem steigenden Produktionsvolumen
stiegenauch die Bewegungenund der Trans-
portvon Lastwagen zwischen den Produkti-
ons-und Lagergebdudenvon ALPLA.Irgend-

wann kam der Punkt, an dem die manuelle
Beférderung von Waren unhaltbar wurde.
L,Wir brauchten ein System, mit dem wir die
beiden Geb&ude miteinander verbindenund
die Waren automatisch von der Produktions-
statte zum Lager beférdern konnten. Wir
wollten uns von der manuellen Handhabung
und dem Einsatz schwerer Fahrzeuge ver-
abschieden”, raumt der technische Leiter des
britischen ALPLA-Werks ein.

Die Losung fur den Bedarfvon ALPLA war
die Errichtung eines acht Meter hohen Hoch-
tunnels, der die 6ffentliche StraBe Uberquert,
um die Produktionsanlage und den Lagerbe-
reich zu verbinden.

»Wirhabenuns fur Mecalux entschieden,
weil das Unternehmen Erfahrung mit der
Umsetzung von Projekten wie unseres hat.
Die Erfahrung und das Fachwissen des
technischen Teams und des Projektmana-
gers, dieuns wahrend der gesamten Zeit
begleitet und beraten haben, waren eben-
fallsausschlaggebend fur unsere Wahl“, sagt
Grimwood.

Kommunikation durch automatische
Systeme

,Wirbefoérdernjeden Tag etwa 2.500 Palet-
ten, dank eines automatisierten Transport-
systems, dasrund umdie Uhrund sieben
Tage die Woche in Betriebist”, sagt Grim-
wood stolz.

Das von Mecaluxinstallierte System umfasst
einendoppelten Kreislauf von Férdersyste-
men, die die Waren von der Produktion zum
Lagerbeférdern. ,Es werden hauptsach-
lich Paletten mit Kartonschalen, die leere
Flaschen, Kisten und Metallbehalter mit
Polyethylenterephthalat-Vorformlingen ent-
halten, transportiert”, erklart der technische
Leiter des britischen ALPLA-Werks.

Foérdersysteme sind ein automatisches Wa-
rentransportsystem mit einem Satz Rollen,



JJ

,»Mit dervon Mecalux installierten automatischen
Transportliésung haben wir die Kosten und den
CO:z-AusstoBB gesenkt und kénnen auBBerdem
rund 2.500 Paletten pro Tag rund um die Uhr
an sieben Tagen in der Woche liefern.*

Liam Grimwood
Technischer Leiter des britischen ALPLA-Werks

diedie Lasttragenundsie entlang des Kreis-
laufs bewegen.

Das System verfugt Uber Elektromotoren,
diedie Ladeeinheiten auf kontrollierte und
sichere Weise bewegen. Rollenférderer
sparen Zeit und steigern die Effizienz bei sich
wiederholenden Beférderungenvon Lasten
und mit vordefinierten Kreislaufen.

Zuséatzlich zu den Férdersystemen wurden
sieben automatische Aufzlge installiert,
umdie Paletten vertikal zu bewegen. Mit
den Aufziigen wird die LUcke zwischen dem
Kreislauf der Fordersystemein Bodennéhe
und dem Hochtunnel Gberbrickt. Die Palet-
tenkdnnen auf diese Weise den gesamten
Weg vonder Produktionsanlage bis zum
Lager vollstandig robotisiert zurliicklegen.

Am Anfang des Kreislaufs der Fordersysteme
und genaudort, wo die Paletten die Produk-
tionslinien verlassen, wurde eine Kontrollsta-
tion (PIE) eingerichtet. Dieses automatische
Mess- und Qualitatskontrollsystem fur Palet-
tenistunerlasslich, damit sowohl die Waren
alsauch die Paletten, diein den Kreislauf des
Fordersystems gelangen, einwandfrei trans-
portiert werdenkdnnen und keine Unfalle
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verursachen. Die Kontrollstation pruft, ob die
Abmessungen, das Gewicht und der Zustand
der Paletten den Spezifikationen der Anlage
entsprechen.

Effiziente Fertigungslogistik

LALPLA in Golborne befindetsichineiner
starken Positionund hat die Chance auf
weiteres Wachstum®, enthtllt Grimwood. Zur
weiteren Konsolidierung seiner Prasenz auf
dem britischen Markt férdert das Unterneh-
mendie Lean-Methode in seiner Logistik. Da-
mit sollendie Aktivitaten geférdert werden,
die einen Mehrwert fir das Unternehmen
darstellen,um den Materialfluss zu erhéhen
und die Kosten zu minimieren.

Dank der Lésung von Mecalux verfugt
ALPLA Uber eine effiziente Logistik, die
durch automatische Transportsysteme mit
der Produktion verbundenist. Inder heutigen
Industrieist ein flexibles und diversifiziertes
Produktionssystem erforderlich. Eine effizi-
ente Produktionslogistikist dabeiausschlag-
gebend fureinen erfolgreichen Kunden-
service.Dank derinstallierten Lésungist die
Lieferkette von ALPLA effizienter, optimiert
und fur die aktuellen und zuktnftigen Her-
ausforderungen geristet.
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Hauptbestandteile der Férdervorrichtungen mit Rollen

» Rollen. Metallzylinder mit einer Welle und zwei Lagern. Nacheinander angebracht,
tragensie das Gewicht der Palette und transportieren diese bis zum Ende des Férder-
kreislaufs.

» Rahmen und FiiBe aus Metall. Sie dienen als StlUtze fur die Rollen und werden je nach
dem Gewicht, das sie tragen missen, aus verschiedenen Stahlsorten hergestellt. |hre
Funktion: Sie geben die Richtung des Forderkreislaufs vor.

» Elektronische Bauteile. Die Lastenbewegungim Kreislauf wird durch elektrische
Komponenten, Motoren und Schaltkasten ausgeldst. Die erforderliche Leistung hangt
von der bendétigten Geschwindigkeit und dem Gewicht der zu bewegenden Lasten ab.

» Sicherheitselemente. Mechanische Vorrichtungen oder Sensoren, wie z. B. Erken-
nungsstopps oder Lichtschranken, sorgen flr die Sicherheit der Anlage. AuBerdem
kennensiejederzeit die Position der Lasten und Gbermitteln diese Information an die
Steuerungssoftware.



