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Praxisbeispiel: FPT Industrial
Just-in-Time-Versorgung der Produktionslinien

Land: Frankreich

Der Hersteller von Benzin- und Dieselmotoren fiir Industrie- und Landwirtschaftsfahrzeuge,
FPT Industrial, verbindetdurch Automatisierung sein Lager mit der Produktion.
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HERAUSFORDERUNGEN

» Automatische Verbindung des Lagers
mit den Produktionslinien.

» Kontrolle der Ruckverfolgbarkeit der
Waren in Echtzeit.
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LOSUNGEN

» Automatisches Lager fur Behalter.
» Verwaltungssoftware Easy WMS
von Mecalux.
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VORTEILE

» Just-in-Time-Versorgung der
Produktionslinien.

» Tdgliche Bewegung von 1.500
Behaltern (Ein- und Ausgange).

» Vollstandige Rickverfolgbarkeit von
2.800 Artikelarten.



FPT Industrial (Fiat Powertrain
Technologies), ein
Tochterunternehmen der IVECO-
Gruppe mit Sitzin Turin (Italien),
konzipiert, entwickelt und vertreibt
Motoren, Getriebe und Achsen fiir
Nutzfahrzeuge. Das Unternehmen,
das auf mehrals ein Jahrhundert
Erfahrungzurtickblicken kann, ist
inseiner Branche ein Wegbereiter
far die Einfihrung technologischer
Innovationen, die die Leistung seiner
Produktions- und Logistikprozesse
steigern und die CO,-Emissionen
reduzieren. FPT Industrial stellt
Motoren z. B. fir Lkw und Busse von
IVECO, Traktorenvon New Holland
und Case IH oder fiir Schiffe her.

Grindungsjahr: 2005
Anzahl Mitarbeiter: 1.300 Personen
Produktionskapazitat:
52.000 Motoren/Jahr

Die Produktionsstatte des Nutzfahrzeug-
herstellers von Benzin- und Dieselmo-
toren FPT Industrial in Bourbon-Lancy
(Frankreich) zeichnet sich mit einer Pro-
duktionskapazitat von ca. 52.000 Moto-
ren pro Jahr durch operative Exzellenz aus.
Das Unternehmen wurde sogar mit dem
Gold Level des World Class Manufacturing
Programms ausgezeichnet, einer inter-
nationalen Anerkennung fir die Anwen-
dung von Standards zur Férderung einer
kontinuierlichen Verbesserung. Die Pro-
duktionsstatte von FPT Industrial in Bour-
bon-Lancy zeichnet sich vor allem durch
Nachhaltigkeit aus. Das Unternehmen mo-
dernisiert regelmaBig alle seine Produkti-
ons- und Logistikprozesse, um eine hdhere
Effizienz zu erreichen und die Umweltbe-
lastungzu minimieren.

Seit kurzem setzt das Unternehmen auf
Automatisierung, um die Lager- und Pro-
duktionsbereiche auf effiziente Weise mit-
einander zu verbinden. ,Friher haben
wir die Waren, die wir zur Produktion ge-
schickt haben, in Behdlterregalen gela-
gert. Die Lagermitarbeiter nahmen die Ar-
tikel aus den Stellplatzen und brachten sie
zu den entsprechenden Montagelinien”,
sagt Malaurie Faivre, Leiterin der Logistik-
abteilung bei FPT Industrial.

Mit zunehmendem Arbeitsaufkommen
wurde die manuelle Handhabung der Wa-
ren ineffizient. ,Wir wollten die Produkti-
vitat der Abldufe steigern, den verfligha-
ren Platz fUr eine gréBere Lagerkapazitat
optimal nutzen und die Ergonomie fur die
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Lagermitarbeiter, die die Auftrage zusam-
menstellen, gewahrleisten”, erklart Faivre.

FPT Industrial beschloss, die Logistik zu au-
tomatisieren, um eine Just-in-Time-Ver-
sorgung der Produktionslinien zu errei-
chen. Dank automatisierter Lager- und
Transportsysteme verfigen die Monta-
gelinien jederzeit Uber die bendtigten
Komponenten und vermeiden so Unter-
brechungen und Verzdgerungen in der
Produktion. Dafiir hat das Unternehmen
die Zusammenarbeit mit Mecalux in An-
spruch genommen: , Sie haben uns zuge-
hort, unsere Erwartungen verstanden und
uns eine moderne Losung zu einem wett-
bewerbsfahigen Preis angeboten”, sagt
die Logistikverantwortliche.

Vorteile derautomatischen Logistik
Mecalux hat das Werk von FPT Industri-
al mit einem automatischen Behalterlager
ausgestattet, in dem alle Komponenten fiir
die Herstellung der Motoren gelagert wer-
den. An einem Ende des Lagers wurden
zwei Kommissionierstationen eingerich-
tet, an denen die Lagermitarbeiter auto-
matisch die Waren zur Erfullung der Auf-
trage erhalten. Wenn die Waren das Lager
verlassen, werden die meisten Waren zu
den Kommissionier- und Kitbereichen be-
fordert, und der andere Teil wird von fah-
rerlosen Transportfahrzeugen (AGV) zu
den Montagelinien gebracht.

Das Unternehmen hat dank des neuen au-
tomatischen Behalterlagers die Zahl der
Lagermitarbeiter und der Produktbewe-
gungen reduziert. ,Die Regalbedienge-
rate und Behalterfordersysteme sind rund
um die Uhrin Betrieb, um einen standigen
Warenein- und -ausgang zu gewahrleis-
ten”, erklart Faivre.

Anfangs bestand das automatische Behal-
terlager von FPT aus einem einzigen Gang.
Das Unternehmen hat kirzlich einen zu-

satzlichen Gang installiert, der den Durch-
satz und die Kapazitat des Lagers verdop-
pelt: Auf einer Flache von 460m2 bietet das
automatische Lager Platz ftir 28.500 Behal-
ter in drei verschiedenen GréBen, in denen
die fur die Herstellung der Motoren beno-
tigten Komponenten gelagert werden,
underhdhtsodie Lagerkapazitatum 26 %.

Easy WMS: Riickverfolgbarkeit

von Produkten

Alle Ablaufe im Lager sind vollstandig auto-
matisiert. In jedem Gang setzt ein Minilo-
ad-Regalbediengerat die Behalter automa-
tisch an ihrem Stellplatz ab und entnimmt
sie spater von dort. Dabei folgt es den An-
weisungen der Lagerverwaltungssoftware
Easy WMS von Mecalux. Jeden Tag gehen
etwa 1.500 Behalter im Lager ein und aus.
FPT Industrial hat Easy WMS zur Uberwa-
chung der Waren im automatischen Behal-
terlager installiert. , Die Software ist fir uns
zu einem unverzichtbaren Instrument ge-
worden, da wir damit den Bestand in Echt-
zeit aktualisieren und die Ruckverfolgbar-
keit der Waren kontrollieren kénnen”, flgt
Faivre hinzu.

Wie wird das erreicht? Die Software ord-
net jedem eingegangenen Produkt an-
hand seiner Merkmale und des Umschlags
einen Stellplatz zu und kennt so seinen ge-
nauen Standort in Echtzeit. Gleichzeitig
organisiert und sortiert es die Sendungen
nach dem FIFO-Prinzip (First In First Out),
d. h. die ersten eingehenden Behalter sind
auchdieersten, dieausgehen.

Just-in-Time-Auftragszusammenstel-
lung

Der wichtigste Prozess des Logistikzent-
rums von FPT Industrial ist die Auftragszu-
sammenstellung zur Versorgung der Pro-
duktionslinien mit Rohstoffen nach dem
Just-in-Time-Prinzip. Just-in-Time bedeu-
tet, dass nur die benétigten Rohmaterialien
zum richtigen Zeitpunkt vorhanden sind,




Malaurie Faivre
Logistikleiterin
von FPT Industrial

~Das automatische Behdélterlager von Mecalux erfillt alle unsere
logistischen Erwartungen: Es nutzt die verfligbare Fldche optimal aus,
um die gréBtmdégliche Anzahl von Produkten aufzunehmen. Da wir
die Prozesse automatisiert haben, kénnen wir die Produktionslinien
auBerdem zum richtigen Zeitpunkt mit Rohmaterialien versorgen.
Die Verwaltungssoftware Easy WMS verfolgt die Waren in Echtzeit,
so dass wir den Status des Bestands sofort erfahren.”

um den Lagerbestand zu reduzieren. Diese
Arbeitsweise hat den Vorteil, dass FPT In-
dustrial durch einen Mindestbestand das
Risiko der Veralterung der Bestande ver-
ringern kann. Durch Just-in-Time kann das
Unternehmen auch besser auf unvorher-
gesehene Anderungen im Produktions-
prozess reagieren. Ein ineffizienter Ablauf
wdrde die restliche Lieferkette des Unter-
nehmens gefahrden. Aus diesem Grund
und um eine moglichst hohe Anzahl an
taglichen Auftrage zusammenzustellen,
geht das Unternehmen nach sehr strengen
Kriterien vor, um die Organisation und Ver-
teilung der Ware zu gewéhrleisten.

.Unsere Prioritat ist eine schnellere Liefe-
rung an die Montagelinien, und wir sind
uns bewusst, dass wir dazu die Produkt-
handhabung minimieren mussen”, sagt
Faivre. Die Auftrage werden nach dem
Prinzip ,Ware zum Mann" zusammenge-
stellt. Dabei bringen automatische Hand-
habungsgerate wie Férderbander und Re-
galbediengerate die Waren automatisch
zu den Lagermitarbeitern, die die Auftrage
zusammenstellen. Im vorderen Teil des La-
gers wurden zwei Kommissionierstationen
eingerichtet, an denen die Lagermitarbei-
ter auf die Ware warten, die automatisch
gemaB den Anweisungen von Easy WMS
versandt und von Regalbediengeraten und
Fordervorrichtungen transportiert wird.
Easy WMS verwaltet diesen Vorgang, da-
mit die Lagermitarbeiter eine groBe Anzahl
von Auftragen schneller zusammenstellen
kénnen. Dabei gibt die Software an, welche
Artikel und welche Menge fir jeden Auf-
trag bendtigt werden. ,Werden die Anwei-
sungen von Easy WMS befolgt, ist das Risi-
ko von Fehlern durch den Lagermitarbeiter
praktisch ausgeschlossen”, sagt der Logis-
tikverantwortliche.

Ausrichtung auf die Automatisierung
FPT Industrial hat von der automatischen
und mit den Produktionsprozessen ver-
bundenen Logistik profitiert. Dank der au-
tomatischen Handhabungsgerate erfolgt
die Beférderung der Komponenten zu den
Produktionslinien auf schnelle und sichere
Weise. Mit der Verwaltungssoftware Easy
WMS kann das Unternehmen die Riickver-
folgbarkeit der Materialien kontrollieren.

,Dies ist das erste Mal, dass wir ein auto-
matisiertes Lagersystem installiert haben.
Wir prufen angesichts der beobachteten
Leistung und im Hinblick auf ein effizien-
tes Lager die Moglichkeit, unsere Logistik
weiter zu automatisieren. Mit dieser L6-
sung kdnnen wir die zukinftigen Integrati-
onen unserer Produkte bis 2024 erflllen”,
betontFaivre.
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