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Lager 4.0 soll 2.000 Paletten ~
pro Tag in 74 Lander verteilen deer

Der gréBtetlrkische Zuckerhersteller Konya Seker verbindet seine Produktionsanlage
miteinem 38 mhohen erdbebensicherenautomatischen Lager. HERAUSFORDERUNGEN

Land: Tiirkei | Sektor: Lebensmittel und Getrénke BT e M * Rationalisierung der Produktion,
o der Lagerung und des Versands von

Schokolade und Keksen

e Rlckverfolgungaller Produkte von
Konya Seker,um den Fortschritt seiner
Tatigkeit zu gewdhrleisten

e Gewahrleistung der Lagerhaltungin
einer erdbebengefiahrdeten Region

LOSUNGEN

* Automatisches Hochregallagerin
Silobauweise fiir Paletten

¢ Lagerverwaltungssystem Easy WMS

e Palettenférdersysteme

VORTEILE
« Effizienter Vertrieb von 2.000
Paletten pro Tagin 74 Lander

¢ Ruckverfolgbarkeit von 48.000
Paletten mit Fertigprodukten,
Rohstoffenund Verpackungen

* 38 mhohes automatisches
Hochregallager auf der tektonischen
Platte Anatoliens, das allen
seismischen Bewegungen
standhaltenkann
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Konya Sekeristeintlrkisches
Unternehmen, das Zucker und andere
Zuckererzeugnisse herstellt und
vertreibt. Das Unternehmenstelltauch
eine Vielzahl von SUBigkeiten aus seinem
Zucker her, darunter Schokolade,
Kekse und Halvas (orientalische
SURigkeiten mit Sesampaste). Konya
Sekergehodrt seit 2008 zur Anadolu
Birlik Holding (ABH), die Unternehmen
aus sounterschiedlichen Bereichen wie
Lebensmittel, Landwirtschaft, Energie
und Chemie vereint.

» Griindung: 1954

» Betriebe: 45

» Landwirte: 900.000

» Mitarbeiter: Uber +10.000

Konya Seker hatindenletzten Jahrzehnten
seine Logistik- und Produktionsablaufe

mit den neuesten auf dem Markt erhalt-
lichen Technologienund einem festen
Bekenntnis zur robotergestitzten
Prozessautomatisierung vollstandig um-
gestaltet. Dank dieser Modernisierung

der Lieferkette konnte das Unternehmen
seine Produktion steigernund zum gréBten
Zuckerherstellerin der TUrkeiaufsteigen
und eine ehrgeizige Expansion bewaltigen.
Das Unternehmen verflgt derzeit Gber

45 Produktionsstéatten, indenenrund

22 % desinder Turkeiverbrauchten Zuckers
hergestellt werden. Konya Sekeristauch

fUhrend auf dem Markt flr TiefkUhlkartoffeln.

Das Unternehmen betreibtin der kleinen
Stadt Cumra, etwas auBerhalb der Stadt
Konya, die gréBte Zuckerfabrik der Turkei:
Sie erstreckt sich Uber 260 Hektarund
verflgt Uber 27 Produktionslinien. ,Wir
habenindenletzten Jahrenunserejahrliche
Zuckerproduktionauf435.500 Tonnen ver-
doppelt. Alle Maschinenund Anlagen wur-

denvondenbesten Lieferanten modernster
Technologiein Europabezogen. Zudemi st
sie weltweit die einzige Zuckerfabrik, dieihre
Rohstoffe in einem Umkreis von 20 km be-
ziehenkann®, sagt Kerim Basaran, Leiter des
automatischen Lagers von Konya Seker.

Das Werk in Cumrabeherbergt das
Produktionszentrum fUr seine Schokoladen-
und Keksmarke. ,Mit unseren hochmodernen
Produktionsanlagen fur Torku-Schokolade
versorgen wir denlokalen Markt und kénnen
unsere Produktein 74 Lander exportieren,
darunterauchindie Schweiz, diein Sachen
Schokolade weltweit fihrendist®, erklart
Basaran.

Konya Seker hat vor einigen Jahren die
Produktpalette von Torku erweitert und
diversifiziert, unteranderem mit Schokolade,
Milchprodukten, Fleisch, Geback, Olund
Essig. Das Unternehmen musste deshalb

der Logistik Vorrang einrdumen, um die
Produktionssteigerung zu bewaltigen.
Zunachst verwaltete es sowohl Rohstoffe als
auch Fertigprodukte in einem traditionellen
Lager.Dochdie notwendige VerklUrzung der
Warenein-und-ausgangszeiten veranlasste
dasUnternehmen,inintralogistiktechnologie
zuinvestieren.

Im Zuge der Modernisierung seiner
Anlagen hat Konya $Seker ein automati-
sches Hochregallager errichtet, das mit

der Software Easy WMS von Mecalux
verwaltet wird und mit demtaglich2.000
Paletten ausgeliefert werden. Das Lager
hat eine Kapazitat fur 48.000 Paletten

mit Keksenund Pralinenundistindas
Produktionszentrum integriert, was denun-
abhangigen Austausch von Rohstoffenund
Fertigprodukten fur den Vertrieb erleichtert.

Neben der Steigerung der Ertrége tragt
die Technologie auch zur Maximierung
der Qualitat der StUBwaren bei, dasie die
Einhaltung strenger Sicherheits-und
Hygieneprotokolle gewahrleistet. ,,Unsere



EIN AUTOMATISCHES LAGERIN
EINERERDBEBENZONE

Der groBte Teil der Turkeiliegt auf
deranatolischen tektonischen Platte
zwischen der eurasischen, arabischen
und afrikanischen Platte. Wegen der
Reibungen zwischenihnenist die Turkei
eine der aktivsten Erdbebenregionen
der Welt.

Das Lager von Konya Seker ist selbst-
tragend, d. h.,die Regalanlage tragt

ihr Eigengewicht, das Gewichtder
Seitenwande und des Daches sowie das
Gewicht der Ware. Bei der Planung wur-
den bestimmte Faktoren berlcksichtigt,
diesichaufdie Struktur auswirken, wie
die Windstarke und, in diesem spezie-
llen Fall, der seismische Grad, derdem
Gebiet der Anlage und den geltenden
ortlichen Vorschriften entspricht.

Der Bau einer 38 m hohen Lagerhalle
in Konya, einem Ort mithohem
Erdbebenrisiko, war fur die Techniker
von Mecalux eine Herausforderung
und stellte hohe Anforderungenan
die Prazision der Montage. Die Regale
wurden verstarkt, und es wurden ro-
bustere zentrale Rahmen verwendet,
um die durch moégliche seismische
Bewegungen verursachten dynamis-
chen Kréafte abzufedern.
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Prioritatist die Herstellung einer naturlichen
Schokolade, die frei von Zusatzstoffen
istundihre Eigenschaften bewahrt. Dazu
muUssen wir unbedingt sicherstellen, dass
die einschléagigen Rechtsvorschriften ein-
gehalten werden®, so Basaran.

Maximale Durchsatzleistungim Lager
,Dank der Automatisierung konnten wir
unsere Ein-und Auslagerungszeiten verkur-
zen“, sagt Basaran.

Das automatische Lager von Konya Seker
besteht aus sieben138 mlangen Gangen mit
Regalen mitdoppelter Tiefe. Dieinjedem
Ganginstallierten Regalbediengerate von
Mecalux sind mit Teleskopgabeln aus-
gestattet, dieinder Lagesind, die zweite
Position aller Ebenen zuerreichen,um
Paletten ein- und auszulagern. Sie folgen
den Befehlen von Easy WMS und arbeiten
mit einer Fahrgeschwindigkeit von 220 m/
Min.und einer Hubgeschwindigkeit von
64 m/Min.

Zweider Gangeim Lagervon

Konya Seker sind fir Rohstoffe und
Verpackungsprodukte bestimmt, in den tGb-
rigen funf Gangen werden Fertigprodukte
gelagert. Dreidavon arbeiten beieiner kont-
rollierten Temperatur von15°C, damit die
Konsistenz, der Geschmack undder Geruch
der Schokoladen erhalten bleiben, wahrend
zweiweitere Gange bei Raumtemperatur
arbeiten.

Die Artikel werden entsprechendihrer
Abmessungenund denvon Easy WMS
festgelegten Umschlagskriterien A, Bund
CindenBehalternabgelegt. Die Produkte
mit der héchsten Umschlagshaufigkeit
befindensichaneinem Ende des Lagers,
naherandenein-undausgehenden
Forderbandern. Die Produkte mit gerin-
gerem Umschlag werden dagegen weiter
entfernt,amanderen Ende der Gange,
platziert. So werden die Bewegungender
Regalbediengerate optimiert.

Automatische Anbindung

andie Produktion

Einer der gréBten Vorteile der
Automatisierung des Lagersvon

Konya Sekerist die Integrationindas
Produktionszentrum, das aus zwei getrenn-
ten Bereichen besteht: einem fir Schokolade
und einem fur Kekse.

Ein 6 mhoher Hochtunnel verbindet
die Ausgange der Schokoladen-und
Keksproduktion mitdem Lager,umeinen

1.Lagergdnge
2.Durchlaufkanile zur
Kommissionierung
3.Kommissionierstationen
4.Kandle zur Ladevorbereitung

ununterbrochenen Bewegungsfluss zu
gewdhrleisten.Im Inneren verlauft ein auto-
matisches Fordersystem entlang der Seite
der Logistikanlage bis zum vorderen Teil
der Anlage. Dank der hohen Lagerkapazitat
kdédnnen die Paletten vorlibergehend auf
denFérderbandern verbleibenund aufdie
ZufUhrungindas Lager warten, ohne dass
sieaufden Boden gestellt werden mUssen.
Durch Lifteam Anfangundam Ende des
Tunnels werden die Waren dann zwischen
denverschiedenen Ebenen beférdert.



Eine automatische
Kommissionieretage

Konya Seker beliefert taglich die
Supermaéarkte und Geschafte der Turkei mit
seinen Produkten. Daflr befindet sichan
einem Ende des Lagers ein zweistdockiges
Gebaude. Die obere Etage wird fur die
Kommissionierung und die untere fir den
Versand genutzt.

Die Kommissionieretage verflgt Gber

vier Blocke mit Durchlaufkanalen fur die
am haufigsten nachgefragten Produkte.
Einautomatisches Shuttle versorgtjeden
Kanal, der bis zu drei Paletten der gleichen
Artikelartaufnehmen kann, sodass jeder-
zeit Reserveware zur Verfligung steht. Am
niedrigeren Ende der Kanale greifen die
Lagermitarbeiter direkt auf die Paletten zu
und entnehmen die Kisten fur die jeweilige
Bestellung. Sie bewegen sich mithilfe von
Kommissioniergeraten durch die Gange
und suchendie Artikel, dieihnen von der
Mecalux-Lagerverwaltungssoftware Uber ein
Radiofrequenzterminal angezeigt werden.

Forderer vor den Lagergangen brin-

gendie bendtigten Artikel zu drei
Kommissionierstationen fir weniger nachge-
fragte Artikel. Die Lagermitarbeiter kdnnen

bis zu zwolf Auftrage gleichzeitig zusam-
menstellen. Nach Abschluss der Auftréage
werden die Paletten zum Stretchwickler
gebrachtunddort gelagert, bis Easy WMS
ihnen eine Route zuweist und die Bewegung
inden Versandbereich anordnet.

Dieuntere Etage desangrenzenden
Gebaudesist furden Warenausgang be-
stimmt. Ein Shuttle sortiert und sequen-
ziertdie Warenin 26 Durchlaufkanale zur
Ladevorbereitung. Die Paletten werdenin
deneinzelnen Kanalen gruppiert, wobei
berlcksichtigt wird, ob sie zum selben
Auftrag oder zur selben Route gehoren, und
verbleiben dort, bissiein die LKWs geladen
werden.

Das Lagerverwaltungssystem von Mecalux
spielt eine wichtige Rolleim gesamten
Logistikprozess von Konya Seker:,,Dank
Easy WMS haben wir eine bessere Kontrolle
Uberdie 48.000 Paletten, die wirim auto-
matischen Lager haben,und alle Ablaufe
kédnnenschnellund fehlerfreiablaufen®,
sagt Basaran.

Die Software kommuniziert zur
Verbesserung der Warenwirtschaft mit
dem ERP-System von Konya Seker. Das ERP
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,Dank Easy WMS haben wir eine bessere
Kontrolle tiber die 48.000 Paletten, die wirim
automatischen Lager haben, und alle Abldufe

kénnen schnell und fehlerfrei ablaufen.”

Kerim Basaran
Verantwortlich fiir das automatische Lager
in Konya Seker

benachrichtigt Easy WMSim Voraus, wenn
Artikel aus der Produktionim automatischen
Lager eintreffen, so dass esihnenschneller
einen Platz zuweisen kann.

Logistikin groBer H6he fiir
einfiihrendes Unternehmen

»Torku hat sich durch seine 100 % natlr-
lichen, sicheren und qualitativhochwertigen
Produkte die Anerkennung der Verbraucher
verdient. Wir produzieren sie unter Kontrolle
des gesamten Prozesses vonder Saat bis
zum Tisch,umihre Reinheit und die Arbeit
der anatolischen Bauern zu garantieren®,
erklart Basaran.

Das 38 mhohe automatische Lager stellt
einen Wendepunktinder Lieferkette
von Konya Sekerundinsbesondere

von Torku-Schokolade und Keksen dar.
Die Automatisierung der Logistik und
die Digitalisierung sind grundlegende
Instrumente fUr das Unternehmen,
umseine Zielsetzungen zu erreichen.
Das Unternehmen verfigt dank dieser
Technologien Uber einellckenlose
Ruckverfolgbarkeit seiner Produkte und
konnte die Effizienz seiner Betriebsablaufe
mit einem klaren Ziel verbessern:
Gewahrleistung des Vertriebs von 2.000
Palettenpro Tagin 74 Landern.
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